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1. Wstep

Unitypharm MKS-1 jest urzadzeniem, posiadajacym trzy podstawowe zadania:
e przeprowadzanie automatycznej regulacji procesu tabletkowania, tak aby zapewni¢ jak
najlepsze parametry produktu oraz wysoka powtarzalno$¢ procesu
e gromadzenie danych o przebiegu procesu w celu tworzenia protokotdw stanowiacych
dokumentacjg procesu produkcyjnego
e wizualizacj¢ pracy maszyny ulatwiajaca czynnosci obslugowe oraz nadzor nad jakoscia
produktu
Z punktu widzenia technologii wytwarzania tabletek najwazniejszym parametrem jakosciowym
jest waga tabletki. Zadaniem Unitypharm jest utrzymywanie statej wagi produktu poprzez kontrole
wielkos$ci zasypu. Zwrotna informacja o poprawnos$ci procesu regulacji pochodzi z pomiaru sity
zgniotu (pomiar posredni), proporcjonalnej do wagi produktu. Taka konstrukcja systemu powoduje,
ze wigkszo$¢ parametrow pracy Unitypharm podawana jest jako wartos$¢ sity. Poniewaz w czasie
pracy automatycznej system w sposob ciagly 1 w czasie rzeczywistym monitoruje stan procesu
mozliwe staje si¢ rozpoznawanie tabletek, ktore nie spelniaja kryteriow jakosciowych
1 automatyczne odrzucanie ich. W ten sposdb realizowany jest pierwszy etap kontroli jakos$ci
produktu, 1 co niezwykle istotne 1 niemozliwe do osiagnigcia bez systemOw automatycznych,
realizowany na kazdym wytwarzanym elemencie a nie w sposob statystyczny w oparciu o badania
populacyjne.
Dodatkowymi zyskami ze stosowania Unitypharm jest mozliwo$¢ uzyskania podwyzszenia
wydajnosci produkcji oraz zmniejszenia zuzycia surowca w stosunku do pracy bez systemu
automatycznej regulacji.
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2. Konstrukcja Unitypharm MKS-1

Najwazniejszym elementem Unitypharm MKS-1 jest Glowny Sterownik Systemu (GSS),
ktory jest odpowiedzialny za przeprowadzanie pomiarow oraz wilasciwa regulacje procesu. GSS jest
urzadzeniem mikroprocesorowym, ktorego jednostke centralna stanowi procesor sygnalowy firmy
Texas Instruments TMS320C32.

Pomiar sily zgniotu realizowany jest za posrednictwem modutu przetwornika mostka
tensometrycznego bedacego czeScia GSS. Zadanie przetwornika polega na przetworzeniu
niskonapigciowego, zmiennopradowego sygnatu z mostka tensometrycznego na sygnat cyfrowy
transmitowany do gldwnego procesora GSS.

Regulacyjnym elementem wykonawczym jest modut sterownika silnika krokowego.
Zadaniem tego modulu jest sterowaniem silnikiem krokowym krzywki zasypu na polecenie
gldéwnego procesora GSS.

Poszczegdlne moduly GSS sa polaczone wewngtrznymi magistralami cyfrowymi 1 jako
catos¢ stanowia uktad wieloprocesorowy.

Najwazniejszym, z punktu widzenia obstugi, dla uzytkownika elementem systemu jest
interfejs uzytkownika. Zostal on zbudowany w oparciu o komputer PC w wykonaniu panelowym,
wyposazony w matryce dotykowa, z systemem operacyjnym Microsoft® Windows XP Embedded.
Oprogramowanie aplikacyjne zostalo zbudowane na bazie jadra funkcjonalnie spehiajacego role
oprogramowania z rodziny SCADA i jest przeznaczone dla platformy systemowej Microsoft®
Windows XP dla procesorow z rodziny x86. Do poprawnego dzialania wymaga aby w systemie
byly zainstalowane moduly Internet Explorer, ktore sa wykorzystywane podczas tworzenia
raportow. Aplikacja z punktu widzenia uzytkownika jest aplikacja zamknigta nie podlegajaca
modyfikacji. Oprogramowanie aplikacyjne jest dedykowane dla struktury sprzetowej systemu
1 zawiera szereg mechanizmOw optymalizujacych pracg urzadzenia. Panel zostal polaczony z GSS
za pomoca interfejsu TCP/IP. Do komputera zostata przylaczona drukarka laserowa stuzaca do
drukowania raportow z pracy tabletkarki.

Zasilanie poszczegolnych elementow systemoOw doprowadzone jest z tabletkarki za
posrednictwem zasilacza awaryjnego (UPS).
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3. Zalaczanie systemu

Na tylnej $cianie Unitypharm znajduje wylacznik napigcia zasilania, ktory wytacza napiecie
zasilania Unitypharm MKS-1 bez wzgledu na stan zasilacza awaryjnego (UPS). Zasilanie do UPS
podawane jest z tabletkarki. Poprawna kolejno$¢ czynnosci podczas zalaczania systemu powinna
wyglada¢ nastgpujaco:

e zalaczenie tabletkarki zgodnie z instrukcja obstugi tabletkarki

e odczekanie 3..4 s w celu zakonczenia inicjalizacji pracy zasilacza awaryjnego

e zalaczenie, przy uzyciu wylacznika na tylnej Scianie Unitypharm, catego systemu

e 7zalaczenie zasilania drukarki - przy uzyciu wytacznika umieszczonego z tylu obudowy

drukarki

W wyniku wykonania w/w czynnos$ci powinien zosta¢ zatadowany system operacyjny panela
operatorskiego, a nastgpnie automatycznie oprogramowanie operatorskie przygotowane do
zalogowania uzytkownika.
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4. Logowanie i wylogowanie uzytkownika

09:34:00

WWprowacdz login

Wiorowadz hasto

S o o o o o B

Brak zezwolenia na prace automatyczng,

Rys. Ekran logowania uzytkownika przy pracy z aplikacjq

Program rozpoczyna pracg od ekranu logowania. Dopdki nie zostanie wprowadzony
poprawny login oraz hasto aplikacja pozostaje zablokowana.

Uzycie klawisza Wprowad? login powoduje wyswietlenie okna umozliwiajacego
wprowadzenie loginu uzytkownika.

Uzycie klawisza Wprowad? hasto powoduje wyswietlenie okna umozliwiajacego
wprowadzenie poprawnego hasta.

Klawisz LOGUJ shuizy do zalogowania uzytkownika po wczes$niejszym wprowadzeniu
loginu 1 hasta. Jezeli operacja nie powiedzie si¢ zostanie wyswietlone okno btedu, w przeciwnym
razie okno logowania zostanie zamknigte, a uzytkownik otrzyma dost¢p do poszczegdlnych
elementéw aplikacji zgodnie ze swoim poziomem uprawnien.

Uzytkownik moze zakonczy¢ prace uzywajac klawisza Wyloguj znajdujacego si¢ u dotu
ekranu, w oknie menu. W efekcie aplikacja wyswietli okno logowania 1 powrdci do stanu z
momentu uruchomienia.
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Wprowadz login

Blad logowania

Logowanie nie powiodio sie - n

~ Brak zezwolenia na prace automatycrra,

Rys. Ekran 7 informacjq o blednym logowaniu uzytkownika
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5. Gtéwny ekran

Rys . Gtowny ekran aplikacji

Glowny ekran pokazuje w postaci slupkow maksymalna site zgniotu na poszczegdlnych
stemplach oraz warto$¢ Srednia za ostatni obrot. Cztery poziome linie pokazuja wartosci sit
dopuszczalnych oraz wartosci $rednich sit dopuszczalnych (dostgp do nastaw tych parametrow
uzyskuje si¢ poprzez klawisze Ustawienia->Ustaw sily). Stupki reprezentujace wartosci sil zgniotu
przekraczajace sity dopuszczalne rysowane sa w kolorze czerwonym. Pojawienie si¢ takiego
przekroczenia powoduje inkrementacj¢ licznikow dopuszczalnych przekroczen a nastgpnie w
przypadku przekroczenia wartosci zadanych (dostgp do tych ustawien uzyskuje si¢ poprzez
klawisze Ustawienia->Ustaw alarmy) zatrzymanie alarmowe. Jezeli nie nastapilo zatrzymanie
alarmowe, urzadzenie odrzuca tabletki ze stempli o nieprawidlowej sile zgniotu. Stupki w kolorze
zottym reprezentuja sity zgniotu o wartosciach nie przekraczajacych wartosci sit dopuszczalnych,
ale przekraczajace poziom dopuszczalnych sit Srednich. W takiej sytuacji uaktywniany jest
algorytm sterowania silnika krokowego krzywki zasypu. Jezeli nie powiedzie si¢ proces regulacji i
sila §rednia nie powrdci do zadanego przedziatu przez okreslong ilo$¢ obrotow, nastapi zatrzymanie
alarmowe.

Brak shipka reprezentujacego maksymalna sil¢ zgniotu oznacza, ze stempel zostat
skonfigurowany jako zdemontowany (dostgp do konfiguracji stempli mozliwy jest przy uzyciu
klawiszy Ustawienia->Wybierz stemple). Sity mierzone na zdemontowanych stemplach nie biora
udzialu w obliczaniu $rednich oraz w procesach regulacji.

UWAGA: Sledzenie alarmoéw oraz regulacja krzywki zasypu odbywa sie tylko podczas
automatycznego trybu pracy.
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Klawisz z napisem Brak zezwolenia na prace automatycznq stuzy do uruchamiania oraz
zatrzymywania trybu automatycznego. Start trybu automatycznego mozliwy jest gdy istnieje
poprawna transmisja pomi¢dzy komponentami systemu oraz gdy kreci si¢ beben tabletkarki. W tej
sytuacji na klawiszu pojawia si¢ napis Start pracy automatycznej. Po rozpoczeciu trybu
automatycznego napis zmienia si¢ na Stop pracy automatycznej. Tryb automatyczny moze by¢
zakonczony:

e Poprzez uzytkownika — klawisz Stop pracy automatycznej

e Z powodu wystapienia jednego z alarméw

e Z powodu zatrzymania bgbna tabletkarki

Kazdy pasek reprezentujacy sity zgniotu stanowi element aktywny umozliwiajacy przejscie do
ekranu zawierajacego przebieg czasowy sily zgniotu na wybranym stemplu.

Rys. Okno umozliwiajqce czasowy przebieg sity zgniotu stempla wraz z parametrami statystycznymi

Uzycie klawisza Gfowny ekran powoduje powrot do ekranu zawierajacego wykres
shupkowy. Stupek reprezentujacy wartos$¢ srednia sity zgniotu za obrot stuzy do otwarcia ekranu
zawierajacego grafike pokazujaca ustawione poziomy dopuszczalnych sit wraz z aktualng sita
srednia oraz dodatkowo informacje o najwyzszej 1 najnizszej sile zarejestrowanej podczas
ostatniego obrotu.
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W dolnej czgsci glownego ekranu znajduje si¢ informacja o aktualnej $redniej sile zgniotu
za ostatni obrét, odchyleniu standardowym $rednich sit zgniotu za ostatnie 10 obrotéw, aktualne;j
predkosci obrotowej bgbna tabletkarki oraz o catkowitej liczbie wyprodukowanych tabletek od
momentu ostatniego zerowania licznika. Zerowanie licznika tabletek mozliwe jest przy uzyciu
klawisza na ekranie Produkt.

= =

Rys Wykres stupkowy z parametrami statystycznymi sily zgniotu na wybranym stemplu
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6. Raporty
Raport trybu Raport serii

Wyblerz dzien Dzier poczatkony

2006.12.29

Diziery korcowy

2010.01.14

Ostatni tydzien
Ostatni miesiac
Ostatmni rok

Wezystkie dare

Wybierz serie

S o

Rys. Gtowne okno raportow umozliwiajqce okreslenie kryteriow wyboru danych do raportowania

Reakcja systemu na uzycie klawisza Raporty jest zalezna od tego czy Unitypharm pracuje w
trybie automatycznym. W sytuacji gdy urzadzenie pracuje w trybie automatycznym, klawisz
Raporty powoduje natychmiastowe wygenerowanie raportu z biezacego okresu pracy
automatycznej. Jezeli w chwili przejscia do ekranu raportowania urzadzenie nie jest w trakcie
wykonywania trybu automatycznego wowczas to na ekranie pojawia si¢ zestaw klawiszy
umozliwiajacych sprecyzowanie kryteriow wyboru danych dla ktéorych ma zosta¢ sporzadzony
raport. Istnieja dwie mozliwosci wyboru danych dla ktorych zostanie sporzadzony raport. W
pierwszej z nich nazwanej procedura Raportu trybu uzytkownik przy uzyciu klawisza Wybierz
dzien dokonuje wyboru dnia z ktérego ma zosta¢ sporzadzony raport trybu automatycznego. Po
dokonaniu wyboru dnia w kolejnym oknie aplikacji pojawi si¢ wykaz trybow automatycznych
przeprowadzonych wytacznie we wskazanym dniu. Wybor pojedynczego trybu prowadzi do
wygenerowania raportu zgodnego z zamieszczonym w dalszej czgsci instrukcji szablonem. Podczas
procedury wyboru dnia z ktorego ma zosta¢ wygenerowany raport trybu automatycznego, w sposob
programowy, wprowadzone zostaly ograniczenia umozliwiajace selekcje dni w ktorych zostat
przeprowadzony przynajmniej jeden tryb automatyczny.
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Rys . Okno aplikacji z wykazem trybow automatycznych przeprowadzonych we wskazanym
przez uzytkownika dniu.

Druga z mozliwosci wyboru danych dla ktéorych ma zosta¢ sporzadzony raport jest
procedura Raportu serii. W procesie wyboru kryteriow dla procedury Raportu serii nalezy podac
zakres czasu dla ktorego zostanie sporzadzony raport oraz seri¢ dla ktorej zostanie wygenerowany
raport. Domys$lnie po przejSciu do ekranu Raporty jako punkty poczatkowy oraz koncowy
przedziatu czasu zostaja ustawione daty poczatku oraz konca calego zakresu danych znajdujacych
si¢ w bazie danych urzadzenia. Uzytkownik posiada mozliwo$¢ zawezenia domys$lnego przedziatu
czasu przy uzyciu jednego z dostgpnych na ekranie klawiszy funkcyjnych. Przy uzyciu klawisza

e Dzien poczqtkowy mozliwe jest podanie dnia poczatkowego przedzialu czasowego dla
ktorego zostanie wygenerowany raport. W procedurze tej wprowadzono w sposob
programowy ograniczenie wyboru sposrod dni w ktorych przeprowadzony zostat
przynajmniej jeden tryb automatyczny a takze ograniczenie wyboru dnia nie wczesniejszego
niz wybrany aktualnie dzien koncowy

e Dzien konncowy mozliwe jest podanie dnia koncowego przedziatu czasowego dla ktorego
zostanie wygenerowany raport. W procedurze tej wprowadzono w sposOb programowy
ograniczenie wyboru spos$rdd dni w ktorych przeprowadzony zostat przynajmniej jeden tryb
automatyczny oraz ograniczenie wyboru dnia nie wczesniejszego niz aktualnie wybrany
dzien poczatkowy
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Ostatni tydzien mozliwe jest ograniczenie przedzialu czasowego do ostatniego tygodnia
jesli zostat przeprowadzony w nim przynajmniej jeden tryb automatyczny. Jesli tryb taki
nie zostal przeprowadzony w oknie aplikacji zostanie wyswietlona informacja o braku
danych we wskazanym okresie.

e Ostatni miesiqc mozliwe jest ograniczenie przedzialu czasowego do ostatniego miesiaca
jezeli zostat przeprowadzony w jego trakcie przynajmniej jeden tryb automatyczny. Jesli
tryb taki nie zostal przeprowadzony w oknie aplikacji zostanie wyswietlona informacja o
braku danych we wskazanym okresie.

e Ostatni rok mozliwe jest ograniczenie przedzialu czasowego do ostatniego roku jezeli
zostat przeprowadzony w jego trakcie przynajmniej jeden tryb automatyczny. Jesli tryb taki
nie zostal przeprowadzony w oknie aplikacji zostanie wyswietlona informacja o braku
danych we wskazanym okresie

o Wszystkie dane mozliwe jest wskazanie calego przedzialu czasowego dla ktorego

zarejestrowane zostaly dane w calej bazie danych urzadzenia.

Raport trybu Raport serif

Wybierz dzier Dzier poczatkowy

OSTATNI MIESIAC - BRAK DANYCH

Diziery koncowy

OSTATNI MIESIAC - BRAK DANYCH

Ostatmi tydzien
Dstami miesiac
Ostatni rok

Wszystkie dane

Wiblerz serie

Przegladaj wybrang serie

e e

Rys. Ekran wyboru rodzaju raportu
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W drugim etapie okreslania kryteriow dla procedury Raportu serii nalezy wskaza¢ seri¢ dla
ktorej sporzadzony zostanie raport. Uzytkownik posiada mozliwo$¢ wyboru serii przy uzyciu
klawisza funkcyjnego Wybierz serie. Sposrod mozliwych do wyboru serii dostgpne sa te ktore
zostaty przeprowadzone w okreslonym uprzednio przedziale czasowym. Po dokonaniu wyboru serii
nastgpuje generacja raportu zgodnego z zamieszczonym w instrukcji szablonem

Dodatkowo mozliwe jest przegladanie trybow automatycznych danej serii produkcyjne;j.
Uzytkownik przy uzyciu klawisza funkcyjnego Przeglqdaj wybrangq serie dokonuje wyboru serii
dla ktérej wyswietlona zostaje lista trybow automatycznych przeprowadzonych we wskazanym
okresie czasowym. Tryby automatyczne wskazanej serii wyswietlone zostaja w nowym oknie w
porzadku chronologicznym. Wskazanie przez uzytkownika wybranego trybu automatycznego
wybranej serii powoduje wygenerowanie raportu trybu.

Szablon raportu tworzonego po zakonczeniu trybu automatycznego posiada dwa pola wigcej
niz raport tworzony w czasie trwania trybu automatycznego: Koniec trybu automatycznego oraz
Powéd zatrzymania. Oba typy raportdw sa zatytulowane RAPORT SREDNICH SIE ZGNIOTU.
Raport serii, zatytutlowany RAPORT Z PRACY MASZYNY, w sekcji Informacje ogdlne zawiera trzy
wpisy: llos¢ trybow automatycznych, W dniu oraz f.qczny czas trwania.

Jezeli w poszczegdlnych raportowanych trybach automatycznych ulegaly zmianie nastawy
maszyny to w ich sekcji na raporcie znajda si¢ informacje o parametrze minimalnym i
maksymalnym w formacie: min..max. Dodatkowo w sekcji Parametry pracy znajduje si¢ wpis
Catkowita ilos¢ tabletek, ktoéry podaje wartos¢ licznika tabletek, zapisana w momencie wylaczenia
ostatniego raportowanego trybu automatycznego.

W przypadku sporzadzania Raportu serii w polu Stemple wylaczone moze pojawi¢ si¢
informacja o wylaczeniu danych stempli podczas przeprowadzonych w ramach serii trybow
automatycznych. Informacja o wylaczeniu stempli bedzie wowczas miata format: X(w Y) co
oznacza, ze stempel o numerze X byl wylaczony w czasie trwania Y trybow automatycznych
prowadzonych dla danej serii w okreslonym wczes$niej przedziale czasowym.

System wydruku raportow daje mozliwo$¢ wydruku pelnego raportu lub jedynie jego czgsci
w postaci raportu skroconego, ktory nie zawiera sekcji Informacja ze stempli.

Wyboru postaci raportu uzytkownik moze dokona¢ przy uzyciu klawisza funkcyjnego
dostgpnego w gornej czgsci podgladu raportu. Dostgpny klawisz zawiera informacje Drukowana
bedzie tylko pierwsza strona raportu. Po jego wcisnigciu opis zmieni si¢ na Drukowany bedzie caly
raport.

W pierwszej] w wymienionych sytuacji wydrukowana zostanie jedynie skrocona forma
raportu, za$§ po wecisnigciu klawisza drukowana jest pelma forma raportu. Dodatkowo
zaimplementowane zostato zabezpieczenie przed wielokrotnym wydrukiem tego samego raportu.
Po wecisnigciu klawisza Drukuj zostanie on wyszarzony. W razie koniecznos$ci wykonania
kolejnego wydruku nalezy zamkna¢ podglad i powtornie wygenerowac zadany raport.

Ponizej zostaly zamieszczone przyktadowe formularze raportow dla dwoch przypadkow,
kiedy wygenerowane zostalty: RAPORT Z PRACY MASZYNY oraz RAPORT SREDNICH SIE
ZGNIOTU
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Unitypharm MKS-1 - Raport

RAPORT Z PRACY MASZYNY

Numer maszyny: 1.9999.99
Produkt: VIRLEK 100mg
Seria: 12345-0987-VC100
Receptura: VIRLEK 1
Uzytkownik: Kowalski

2010.11.10

godz. 15:08:05

Informacje ogolne

Ilo$¢ trybow automatycznych 12

W dniu 2010.11.10
Laczny czas trwania trybow automatycznych 09:03:09
Nastawy maszyny

[lo$¢ uzywanych stempli 29
Stemple wylaczone -
Maksymalna dopuszczalna warto$¢ sity 22.0 kN
Minimalna dopuszczalna wartos¢ sity 10.0 kN
Maksymalna $rednia warto$¢ sity 17.0 kN
Minimalna $rednia warto$¢ sity 15.0 kN
Zadana $rednia wartoSc sity 16.0..16.5 kN
Akceptowalna liczba przekroczen dopuszczalnej wartoSci sity 10
Liczba obrotow zliczania w/w przekroczen 5
Akceptowalna liczba przekroczen dopuszczalnej wartosci sity na 5
stemplu

Liczba obrotow zliczania w/w przekroczen 8
Akceptowalna liczba obrotow, podczas ktorych srednia wartos¢ sity | 40
moze przekracza¢ graniczne wartosci $redniej

Parametry pracy

Srednia predko$¢ obrotowa 34 obr/min
Ilo$¢ tabletek wyprodukowanych w trybie automatycznym 174725
Catkowita ilo$¢ tabletek 190885
Ilo$¢ odrzuconych tabletek 0 (0.0 %)
Uzyteczna wydajnosé 58123 szt/h
Srednia warto$¢ sity 15.4 kN
Minimalna wartos¢ sity 16.4 kN
Maksymalna warto$¢ sity 16.0 kN
Odchylenie standardowe wartoSci sily 3.2 kN
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Unitypharm MKS-1 - Raport
2010.11.10
godz. 15:08:05

Informacje ze stempli

Stempel 1 Min 149 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 1.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 2 Min 15.1 kN Max 16.9 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 3 Min 15.3 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.1 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 4 Min 15.5 kN Max 17.3 kN
Srednia 16.3 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 5 Min 15.6 kN Max 17.6 kN
Srednia 16.5 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 6 Min 15.2 kN Max 17.0 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 7 Min 14.9 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 8 Min 15.0 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 9 Min 14.5 kN Max 16.6 kN
Srednia 15.5 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 10 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 11 Min 15.1 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 12 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 13 Min 14.7 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.6 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 14 Min 14.9 kN Max 17.4 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 15 Min 14.6 kN Max 16.9 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0
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Unitypharm MKS-1 - Raport

2010.11.10
godz. 15:08:05

Stempel 16 Min 14.9 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.9 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 17 Min 15.1 kN Max 16.9 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
Tlo$¢ odrzutow 0

Stempel 18 Min 15.3 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.1 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 19 Min 15.5kN Max 17.3 kN
Srednia 16.3 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 20 Min 15.6 kN Max 17.6 kN
Srednia 16.5 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 21 Min 15.2 kN Max 17.0 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
Tlo$¢ odrzutow 0

Stempel 22 Min 14.9 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
Tlo$¢ odrzutow 0

Stempel 23 Min 15.0 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.4 kN
Tlo$¢ odrzutow 0

Stempel 24 Min 14.5 kN Max 16.6 kN
Srednia 15.5kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 25 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 26 Min 15.1 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
Tlo$¢ odrzutow 0

Stempel 27 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 28 Min 14.7 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.6 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 29 Min 14.9 kN Max 17.4 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
Ilo$¢ odrzutow 0
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Unitypharm MKS-1 - Raport

2010.11.10
godz. 15:08:05

RAPORT SREDNICH SIt ZGNIOTU

Numer maszyny: 1.9999.99
Produkt: VIRLEK 100mg
Seria: 12345-0987-VC100
Receptura: VIRLEK 1
Uzytkownik: Kowalski

Informacje ogolne

Poczatek trybu automatycznego

2010.12.20 13:45:34

Koniec trybu automatycznego

2010.12.20 13:50:56

Laczny czas trwania trybow automatycznych

00:05:22

Powod zatrzymania

Alarm zgloszony przez sterownik maszyny

Nastawy maszyny

[lo$¢ uzywanych stempli 36
Stemple wylaczone -
Maksymalna dopuszczalna warto$¢ sity 22.0 kN
Minimalna dopuszczalna wartos¢ sity 10.0 kN
Maksymalna $rednia warto$¢ sity 17.0 kN
Minimalna $rednia warto$¢ sity 15.0 kN
Zadana $rednia wartoSc sity 16.0..16.5 kN
Akceptowalna liczba przekroczen dopuszczalnej wartoSci sity 10
Liczba obrotow zliczania w/w przekroczen 5
Akceptowalna liczba przekroczen dopuszczalnej wartosci sity na 5
stemplu

Liczba obrotow zliczania w/w przekroczen 8
Akceptowalna liczba obrotow, podczas ktorych srednia wartosc sity | 40
moze przekracza¢ graniczne wartosci $redniej

Parametry pracy

Srednia predko$¢ obrotowa 34 obr/min
Ilo$¢ tabletek wyprodukowanych w trybie automatycznym 174725
Catkowita ilo$¢ tabletek 190885
Ilo$¢ odrzuconych tabletek 0 (0.0 %)
Uzyteczna wydajno$é 58123 szt/h
Srednia warto$¢ sity 15.4 kN
Minimalna wartos¢ sity 16.4 kN
Maksymalna warto$¢ sity 16.0 kN
Odchylenie standardowe wartoSci sily 3.2 kN
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Unitypharm MKS-1 - Raport
2010.11.10
godz. 15:08:05

Informacje ze stempli

Stempel 1 Min 14.9 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 1.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 2 Min 15.1 kN Max 16.9 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 3 Min 15.3 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.1 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 4 Min 15.5kN Max 17.3 kN
Srednia 16.3 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 5 Min 15.6 kN Max 17.6 kN
Srednia 16.5 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 6 Min 15.2 kN Max 17.0 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 7 Min 14.9 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 8 Min 15.0 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 9 Min 14.5 kN Max 16.6 kN
Srednia 15.5 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 10 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 11 Min 15.1 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 12 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 13 Min 14.7 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.6 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 14 Min 14.9 kN Max 17.4 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 15 Min 14.6 kN Max 16.9 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0
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Unitypharm MKS-1 - Raport
2010.11.10
godz. 15:08:05

Informacje ze stempli

Stempel 16 Min 14.9 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 1.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 17 Min 15.1 kN Max 16.9 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 18 Min 15.3 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.1 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 19 Min 15.5 kN Max 17.3 kN
Srednia 16.3 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 20 Min 15.6 kN Max 17.6 kN
Srednia 16.5 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 21 Min 15.2 kN Max 17.0 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.2 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 22 Min 149 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 23 Min 15.0 kN Max 17.2 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 24 Min 14.5 kN Max 16.6 kN
Srednia 15.5 kN Odchylenie 0.3 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 25 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 26 Min 15.1 kN Max 17.7 kN
Srednia 16.0 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 27 Min 14.9 kN Max 17.1 kN
Srednia 15.8 kN Odchylenie 0.5 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 28 Min 14.7 kN Max 17.0 kN
Srednia 15.6 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0

Stempel 29 Min 14.9 kN Max 17.4 kN
Srednia 15.9 kN Odchylenie 0.4 kN
[lo$¢ odrzutow 0
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7. Ustawienia

2= =

= |
Brak zezwolenia na prace automatyczn:

EEE o

Rys. Ekran aplikacji umozliwiajqcy przejscie do opcji ustawien

] T
a

Po wecisnigciu klawisza Ustawienia w oknie menu pojawiaja si¢ nastgpujace klawisze:
e Powrot — powoduje przejscie do gtdéwnego ekranu i wezytanie podstawowego menu

o  Wybierz stemple — powoduje otwarcie okna stuzacego do okreslenia roboczych stempli

e Ustaw sily — powoduje otwarcie okna umozliwiajacego zadanie dopuszczalnych sit

e Ustaw alarmy — powoduje otwarcie okna zawierajacego warunki alarmowania

® Receptury — powoduje otwarcie okna shuzacego do zarzadzania recepturami (zestawami
ustawien)

e Produkt — powoduje otwarcie okna umozliwiajacego wprowadzenie nazwy produktu oraz
serii

Wszystkie zmiany wprowadzone w ustawieniach sa zapamigtywane 1 automatycznie
wczytywane przy ponownym uruchomieniu systemu.

UWAGA: Dostgp do ustawien jest mozliwy tylko dla uzytkownikOw majacych przynajmniej
poziom dostgpu Technologa 1 tylko przy wylaczonym trybie pracy automatyczne;.
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\Wybierz stemple Ustaw sity Ustaw alarmy Receptury Produkt

Rys. Ekran wyboru stempli uzywanych podczas procesu

Po kliknigctu w klawisz Wybier; stemple zostaje wyswietlony ekran umozliwiajacy
wybranie stempli roboczych. Zmiany statusu stempla dokonuje si¢ poprzez kliknigcie na rysunku
stempla. Stemple zdemontowane przedstawiane sa jako przekreslone 1 nie biora udzialu w procesie
regulacji 1 $ledzenia alarméw. Na ekranie gldéwnym dla takich stempli nie sa réwniez kreslone
shupki reprezentujacy maksymalne sity zgniotu.
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9. Ustaw sity

Ustaw maksymalng dopuszezalng,
wiartosd sify Frnax

Ustaw maksymalng sredrig.
wartose sity Farmax

Ustaw zadana srednig;
wartosc sity Fér
i przelicz sity

Ustaw zadang Sredhilg
war tosc sify Far

Ustaw minimalrg Srednia.
Wartose sity Férmin

Ustaw minimalng dopuszczalng
wartosc sity Frmin

itiybierz stermple Ustaw sify Ustaw alarmy Receptury Produkt

Rys. Ekran umozliwiajqcy ustawienie sit

W wyniku uzycia klawisza Ustaw sily uzytkownik przechodzi do ekranu umozliwiajacego
wprowadzenie poziomow dopuszczalnych sit zgniotu. Po lewej stronie ekranu znajduje si¢ rysunek
bedacy graficzna ilustracja aktualnych nastaw. Dodatkowo po obu stronach grafiki zostaty
umieszczone dwa wskazniki z napisem Sr, ktore pokazuja aktualna, zmierzona silg¢ $rednia, jej
liczbowa warto$¢ jest wyswietlana u dotu ekranu. Po prawej stronie umieszczonych jest pigc
klawiszy stuzacych do wprowadzania poszczegoInych wartosci. Proba wprowadzenia niepoprawne;
sily — np. ustawienia maksymalnej dopuszczalnej wartosci sity mniejszej niz maksymalna $rednia
wartos¢ sity powoduje wyswietlenie okna z informacja o niepoprawnym parametrze.

Maksymalne 1 minimalne dopuszczalne wartosci sity (Fmin oraz Fmax) definiuja
nieprzekraczalne poziomy sily zgniotu. Przekroczenie tych wielkoSci w czasie trwania trybu
automatycznego powoduje uruchomienie odrzutu wadliwych tabletek, inkrementacj¢ licznikdéw
przekroczen 1 jezeli to konieczne zatrzymanie alarmowe.

Maksymalne 1 minimalne §rednie wartos$ci sity (FSrmin oraz FSrmax) okreslaja przedziat dla
poprawnej wielkosci sity zgniotu. Przekroczenie tych parametréw przez maksymalne sity zgniotu
na poszczegolnych stemplach nie powoduje szczegolnej reakcji Unitypharm.
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Ustawienie minimalnych 1 maksymalnych wartosci sil mozliwe jest poprzez uzycie
dostepnego z poziomu ekranu klawisza: Ustaw zadangq sredniq wartosé sily Fsr i przelicz sily.

W przypadku uzycia klawisza uzytkownik posiada mozliwos¢ wprowadzenia zadanej
warto$ci sity $redniej zgniotu. Po w prowadzeniu wartos$ci sity sredniej maksymalne 1 minimalne
srednie wartosci sity (F$rmin oraz F§rmax) zostaja automatycznie okreslone wg zalezno$ci: Fsrmin
= Fér — 10kN , Fsrmax = F$r+10kN, natomiast maksymalne 1 minimalne dopuszczalne wartos$ci sity
(Fmin oraz Fmax) zostaja okreslone wg zaleznosci Fmin = F$r — 20kN, Fmax = F$r + 20kN. Po
uzyciu klawisza nie istnieje koniecznos¢ ponownego definiowania poziomdéw sit za pomoca
klawiszy dostgpnych z poziomu ekranu.

Natomiast wyjscie poza ten przedzial sily sredniej za obrot powoduje uaktywnienia procesu
regulacji polozenia krzywki zasypowej. Jezeli regulacja w zadanej liczbie obrotéw nie spowoduje
powrotu wartos$ci sredniej do zadanego przedziatu nastgpuje zatrzymanie alarmowe.

Zadana $rednia wartos¢ sity (Fs$r) jest idealnym poziomem dla maksymalnej sity zgniotu dla
poszczegbdlnych stempli. Stanowi roéwniez wielko$¢ zadana dla regulatora potozenia krzywki
zasypu.

10. Ustaw alarmy

Ustaw akeeptowalna liczbe NE
przekroczer Frmin | Fmax

zliczana w czasie trwania
NO obrotéw

Ustaw akceptowalna liczbe NFP
przekroczen Fmin | Fmax na stemplu

zliczana w czasie trwania
INOP obroféw

Ustaw akceptowalng liczba NOA obrotdw
podezas, ktdrych &rednia wartodd sity moze

Fawrdt Wyhierz stemple: Ustzw sily Ustaw alarrmy Receptury Prackt

Rys. Ekran umozliwiajqcy ustawienie alarmow

W  wyniku wuzycia klawisza Ustaw alarmy uzytkownik przechodzi do ekranu
umozliwiajacego wprowadzenie parametréw alarmowania. Po lewej stronie ekranu znajduje si¢
rysunek bgdacy graficzna ilustracja aktualnych pozioméw dopuszczalnych sit zgniotu. Dodatkowo
po obu stronach grafiki zostaly umieszczone dwa wskazniki z napisem Sr, ktore pokazuja aktualna,
zmierzona sit¢ $rednia, jej liczbowa wartos¢ jest wyswietlana u dotu ekranu.
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Po prawej stronie umieszczonych jest pig¢ klawiszy stuzacych do wprowadzania
poszczegbdlnych wartosci. W efekcie mozna skonfigurowac trzy podstawowe typy alarmow

10.1. Przekroczenie dopuszczalnych wartosci sity nacisku

Parametrami ktére sa konfigurowalne dla tej metody alarmowania to:

o Ustaw akceptowalnq liczh¢ NF przekroczen Fmin i Fmax

o Zliczang w czasie trwania NO obrotow

W tej metodzie alarmowania sprawdzana jest sila nacisku wszystkich stempli. Jezeli w
czasie trwania kolejnych NO obrotow glowicy ilo$¢ przekroczen poziomdéw dopuszczalnych
warto$ci sity nacisku przekroczy NF nastgpuje zatrzymanie automatycznej pracy urzadzenia.

Przyklad: NO=5, NF=10

obroét n: 0 przekroczen suma przekroczen: 0
obroétntl: 2 przekroczenia suma przekroczen: 2
obrot n+2: 4 przekroczenia suma przekroczen: 6
obrét n+3: 1 przekroczenie suma przekroczen: 7
obrét nt4: 1 przekroczenie suma przekroczen: 8
obrét n+5: 0 przekroczen suma przekroczen: 8
obrot n+6: 0 przekroczen suma przekroczen: 6
obrét nt7: 1 przekroczenie suma przekroczen: 3
obrét n+8: 5 przekroczen suma przekroczen: 7
obroét nt9: 5 przekroczen suma przekroczen: 11 alarm!

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze jest mozliwy taki dobdr parametrow, ze alarm nigdy nie bedzie
wystegpowal. Np. wystapienie sytuacji NF=60 oraz NO=2 jest niemozliwe — nawet jezeli wszystkie
stemple sa zdefiniowane jako robocze oraz kazdy zgniot stanowi przekroczenie zadanych,
dopuszczalnych sit to w trakcie 2 obrotow moze wystapi¢ jedynie 58 przekroczen (2 obroty x 29
stempli = 58).

10.2. Przekroczenie dopuszczalnych wartosci sity nacisku na stemplu

Konfigurowalne parametry w tej metodzie alarmowania to:

o Ustaw akceptowalnq liczcb¢ NFP przekroczen Fmin i Fmax na stemplu
o Zliczang w czasie trwania NOP obrotow

W tej metodzie alarmowania kontrolujemy sile nacisku dla kazdego stempla z osobna, jezeli
wartos¢ sity nacisku na stemplu podczas kolejnych NOP obrotow glowicy przekroczy zadane sity
dopuszczalne, nastgpuje zatrzymanie pracy urzadzenia. Sposob obliczania sumy przekroczen jest
identyczny jak w punkcie 7.1, z tym, ze kazdy stempel posiada wilasny licznik przekroczen.

Jezeli alarm ma by¢ zglaszany nalezy zawsze tak dobra¢ nastawy aby NFP < NOP. W przeciwnym
razie warunek alarmowania nigdy nie zostanie speiniony.
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10.3. Przekroczenie dopuszczalnej ilosci obrotéw, podczas ktérych
srednia wartos¢ sity moze przekraczaé¢ graniczne wartosci srednie

Dla tej metody alarmowania uzytkownik posiada mozliwo$¢ zmiany nastgpujacego parametru:

o  Ustaw dopuszczalng ilos¢ NOA obrotow podczas, ktorych srednia wartosé sily moze
przekraczaé Fsrmin i FSrmax

W tej metodzie alarmowania sprawdzaniu podlega ilo$¢ obrotow glowicy NOA pod rzad,
podczas ktorych srednia wartos¢ sily przekracza graniczne wartosci sity srednie;.

Przyktad: NOA=4

Jezeli w czasie trwania czterech kolejnych obrotéw glowicy nie zostala doregulowana
srednia sita nacisku, tak aby miescita si¢ pomiedzy zadanymi minimalna, a maksymalna $rednia
wartos$cia sity, nastgpuje alarmowe zatrzymanie pracy automatyczne;j.
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11. Receptury

Zapisz ustawienia jaka Weczytaj ustawienia .
Usun recepture
recepture Z receptury

Glowny ekran Raporty Ustawienia System Wyloguj Status

Rys. Ekran obstugi receptur

Po wybraniu klawisza Receptury uzytkownik przechodzi do okna umozliwiajacego
zarzadzanie recepturami.

Receptury umozliwiaja zapisywanie, w celu ponownego uzycia, wszystkich
wprowadzonych nastaw:

e  Wybranych stempli roboczych

e Poziomoéw dopuszczalnych sit

e Parametrow alarmowania

Po przejsciu do ekranu, uzytkownik posiada dostgp do listy receptur. Kazda receptura
wyswietlona jest zgodnie z formatem: Nazwa receptury — rrrr.mm.dd gg:mm:ss — UZytkownik,
ktory zawiera informacje o doktadnej dacie utworzenia receptury oraz o loginie uzytkownika, ktory
ja zapisal. U dotu ekranu znajduje si¢ klawisz Zapisz ustawienia jako recepture, ktory umozliwia
stworzenie nowej receptury. Kliknigcie tego klawisza powoduje otwarcie okienka, w ktorym nalezy
poda¢ nazwe¢ nowej receptury. W przypadku wprowadzenia nazwy istniejacej receptury ustawienia
W niej zawarte zostana nadpisane nowymi.

Kliknigcie w slot zawierajacy opis receptury powoduje wyswietlenie u dotu ekranu dwodch
kolejnych klawiszy:

o  Wczytaj ustawienia 7 receptury

e Usun recepture

Oba polecenie odnosza si¢ do receptury, ktéra jest na liscie 1 jest wskazywana strzalka po
prawej stronie.
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12. Produkt

Akbywuifdeaktywuj odraut probek

Ustaw ilos¢ prabek NP

Ustaw odstep pomiedzy odrzutami probek NIP

INF gerii

Zeru] licznik tabletek

Rys. Ekran parametryzacji trybu odrzutu walidacyjnego oraz wprowadzenia opisu produktu

Po wcisnigciu klawisza Produkt zostaje otwarte okno umozliwiajace wprowadzenie nazwy
produktu oraz okreslenia jego serii. Obie te informacje sa drukowane na raportach z pracy maszyny.
Oprocz tego mozliwe jest tworzenie raportu zbiorczego z dnia pracy dla cykli automatycznych z
jednakowymi seriami.

Klawisz Zeruj licznik tabletek umozliwia rozpoczecie pracy licznika od 0. Uzywany
przewaznie podczas wprowadzania nowej serii produktu.

Wprowadzenie nowego numeru serii w polu: Numer serii powoduje automatyczne
wyzerowanie licznika tabletek urzadzenia.

Dodatkowo dostepny jest klawisz Aktywuj/dezaktywuj odrzut probek ktorego uzycie
prowadzi do aktywacji badz dezaktywacji trybu odrzutu walidacyjnego podczas ktorego ma miejsce
parametryzowany odrzut probek.

Uzycie klawisza Aktywuj/dezaktywuj odrzut probek prowadzi do wuaktywnienia
dodatkowych klawiszy: Ustaw ilo$¢ probek oraz Ustaw odstep miedzy odrzutami przy uzyciu
ktorych istnieje mozliwos¢ parametryzacji trybu odrzutu probek.

Parametr ustawiany w wyniku uzycia klawisza Ustaw ilo$§¢ probek NP okresla sumaryczna
los¢ probek ktére zostana odrzucone natomiast parametr ustawiany w wyniku uzycia klawisza
Ustaw odstep pomiedzy odrzutami probek NIP okresla odstep, liczony w probkach, pomigdzy
kolejnymi odrzucanymi probkami.

Przyktadowo okreslone parametry: ilos¢ probek NP=10, odstep pomigdzy probkami NIP
=1000 parametryzuja proces odrzutu w ktérym zostanie odrzuconych 10 probek za§ probki beda
odrzucane z krokiem 1000 prébek.
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Parametryzacja oraz uaktywnienie trybu odrzutu walidacyjnego jest mozliwe jedynie w

przypadku nieaktywnego trybu automatycznego pracy ukladu. Sparametryzowany tryb odrzutu
rozpoczyna si¢ po uaktywnieniu trybu pracy automatycznej uktadu.

13. System

Rys. Ekran System

Po wecisnigciu klawisza System w oknie menu pojawiaja si¢ nastepujace klawisze:

Powrot — powoduje przejscie do gldwnego ekranu 1 wezytanie podstawowego menu

Opisy — powoduje otwarcie okna stuzacego do wprowadzenie opisOw urzadzenia

Konta — powoduje otwarcie okna umozliwiajacego zarzadzanie kontami uzytkownikow
Kalibracja — powoduje otwarcie okna umozliwiajacego wykonanie kalibracji mostka
tensometrycznego

Ustaw czas — powoduje otwarcie okna stluzacego do zmiany czasu systemowego

UWAGA: Dostep do ustawien systemowych jest mozliwy tylko dla uzytkownikéw majacych
poziom dostgpu Administratora 1 tylko przy wylaczonym trybie pracy automatyczne;.

TOENG
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Rys. Ekran Opisy umozliwiajqcy wprowadzenie danych producenta oraz maszyny

Ekran stuzy do wprowadzenia danych wytwoércy produktu oraz danych maszyny
wytwarzajacej produkt. Jedynym polem, ktory wykorzystuje oprogramowanie jest Nr maszyny,
ktory jest kazdorazowo umieszczany na raportach z pracy urzadzenia.

e i INSTRUKCJA OBSLUGI UKEADU AUTOMATYCZNEJ KONTROLI WAGI

Temat: MKS-01 Tom 1 30/43




|\

INSTRUKCJA OBSLUGI UKEADU AUTOMATYCZNEJ KONTROLI WAGI

15. Konta

operator - *****¥*¥ _ Operator

-
Zaplsz uzytkownika Dodaj nowego zytkownika s uzytkownika

—

Rys. Ekran konta umozliwiajqcy definicje uzytkownikow oraz ich poziomow dostepu.

Po kliknigciu klawisza Konta otwiera si¢ dostgp do mechanizmoéw zarzadzania kontami
uzytkownikéw. W gornej czgsci ekranu znajduje sig lista z wpisami w formacie: Login — Hasto —
Poziom dostepu. Po kliknigciu w element listy, jej zawartos¢ zostaje wyswietlona na czerwono w
srodkowej czgsci ekranu, ponad klawiszami umozliwiajacymi zmiang loginu, hasta oraz poziomu
dostepu.

Ponizej znajduja sig klawisze, ktore shuza odpowiednio do:

o Zapisz uiytkownika — zachowuje wprowadzone zmiany

e Dodaj nowego uiytkownika — tworzy z danych wyswietlonych na czerwono nowe konto
uzytkownika

o Usun uiytkownika — usuwa konto, ktore wczesniej zostalo wybrane 1 przepisane na
czerwone pola
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16. Kalibracja

Wprowad wartost wzorcowg

Worowadz wartosc wzorcows

Wyslii wspdlezyrmiki sty wepdfezynniki

Rys. Ekran Kalibracja umozliwiajqcy kalibracje toru pomiaru sity zgniotu

Po przejsciu do tego ekranu staje si¢ mozliwe dokonanie kalibracji tensometrycznego
mostka pomiaru sily zgniotu. Po przejSciu do trybu kalibracji w lewej dolnej czgsci ekranu w
sposob ciagly wyswietlana jest sita odczytywana z mostka. Na ten proces nie ma wplywu to czy
glowica tabletkarki pozostaje zatrzymana, czy tez jest w ruchu. Aby wykona¢ kalibracj¢ nalezy
wprowadzi¢ dwa punkty kalibracyjne, ktore postuza do obliczenia parametrow kalibracji. Do tego
shuza klawisze z napisem Wprowad? wartosé wzorcowq. Po wcisnigciu klawisza pojawia si¢ okno
umozliwiajace wpisanie wartosci sity zgniotu mierzonej niezaleznym urzadzeniem. W momencie
zatwierdzenia wprowadzonej wielko$ci zostaje rOwniez zachowana warto$¢ mierzona przez mostek.
Obie wielkosci zostaja wyswietlona obok klawisza (warto$¢ wzorcowa pod nim, warto$¢ mierzona
przez mostek ponad nim). Istotne jest aby podczas kalibracji doprowadzi¢ do sytuacji, w ktorej
odczyty sily z mostka oraz z miernika wzorcowego sa stabilne. Oprocz tego dla poprawnej
kalibracji nalezy ustawi¢ punkty kalibracji mozliwie odlegle od siebie. Zbyt blisko potozone punkty
kalibracji nie gwarantuja poprawnych wynikow. Zalecana jest kalibracja dla 10% oraz 90% zakresu
pomiarowego. W programie wprowadzono warunek okreslajacy minimalng roéznica pomigdzy
punktami kalibracji na poziomie SkN.
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Klawisz Wyslij wspolczynniki shuzy do przestania obliczonych wspoiczynnikéw do
Unitypharm gdzie sa one przechowywane w pamigci nieulotnej. Jezeli przed uzyciem tego klawisza
nie zostang poprawnie okreslone dwa punkty kalibracji to uzytkownik otrzyma komunikat mowiacy
o braku mozliwosci obliczenia wspdtczynnikow kalibracji.

Klawisz Usun wspolczynniki stuzy do przestania do urzadzenia wspoiczynnikow, ktore
powoduja, ze odczyt z mostka tensometrycznego w zaden sposéb nie jest modyfikowany.

Wprowadzenie nowych parametrow kalibracji znajduje natychmiastowe odzwierciedlenie w
wyswietlanych wartosciach biezacej sity zgniotu.

17. Ustaw czas

Ustaw goczing

Ustaw date

=

Rys. Ekran ustawien daty oraz czasu urzqdzenia

Po wcisnigciu klawisza Ustaw czas uzytkownik ma mozliwo$¢ modyfikowania czasu
systemowego urzadzenia.

UWAGA: Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na operacje cofania czasu, a szczegoOlnie daty
systemowej — moze to doprowadzi¢ do nadpisania logéw historycznych zawierajacych informacj¢ o
przebiegu pracy urzadzenia.
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18. Status

Uzycie klawisza Status powoduje otwarcie okna zawierajacego informacje o biezacym
statusie Unitypharm. Informacja te mozna réwniez wydrukowac.

Unitypharm MKS-1 - Status

Uzytkownik: Kowalski

Nazwa produktu: VIRLEK 100mg

Seria produktu: 1234-987-VC100

Receptura: VIRLEK 1

Praca automatyczna: Brak zezwolenia

Napiecie zasilania: OK

Ostatni alarm podczas pracy automatycznej: Brak

Btad Unitypharm: Brak komunikacji

Stronalz1

Rys. Ekran informacji o biezqcym statusie urzqdzenia
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Ekran Status zawiera:

Login aktualnie pracujacego uzytkownika

Aktualng nazwe produktu

Aktualng seri¢ produktu

Ostatnio zaladowana recepturg, jezeli nastawy maszyny byty r¢cznie modyfikowane, to pole
to zostanie puste

Aktualny stan pracy automatycznej

Aktualny stan napigcia zasilania doprowadzonego do UPS-a, napigcie zasilania jest caly
czas monitorowane 1 w razie problemoéw uzytkownik jest o tym informowany za pomoca
specjalnego komunikatu, méwiacego o tym, ze urzadzenie zostanie zablokowane za 4 min
Ostatni alarm, ktory spowodowat przerwanie pracy automatyczne;j

Informacj¢ o biezacym stanie komunikacji pomigdzy komponentami systemu
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= !_ !7 Ir Wiprowadz login

Awaria zasilania

Mystapit zanik napisci ilania, aplikacja

R ikt i b il e aebs ek o

Rys. Ekran informacji o blokadzie urzqdzenia wywotanej utratq zasilania

W przypadku zaniku napigcia zasilania i1 przej$cia na zasilanie awaryjne uzytkownik jest
informowany o tym poprzez odpowiedni komunikat, méwiacy rowniez o tym, ze aplikacja zostanie
zablokowana za 5 min. Od tego momentu za posrednictwem klawisza Status mozna sprawdzi¢ ile
czasu pozostalo do zablokowania aplikacji. Uzytkownik powinien zakonczy¢ tryb automatyczny
oraz nie powinien podejmowac zadnych dodatkowych czynnos$ci, az do momentu przywrocenia
napigcia zasilania. Po uptywie 4 min nastapi wylaczenie trybu automatycznego, jezeli wciaz jest
aktywny, wylogowanie biezacego uzytkownika oraz wyswietlenie komunikatu o zablokowaniu
aplikacji. Az do momentu przywrocenia napigcia zasilania nie bgdzie mozliwe zamknigcie tego
okna.
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20. Wylaczanie Unitypharm

UWAGA

Przed catkowitym wylqczeniem  Unitypharm  nalely
bezwzglednie wylogowad aktualnego uZytkownika przy uZyciu
przycisku dostgpnego z poziomu ekranu aplikacji.

Zaniedbanie tej czynnosci w konsekwencji moze bycé
przyczynq utraty czesci danych historycznych z przebiegu pracy
urzqdzenia, a w skrajnych przypadkach prowadzi do uszkodzen
twardego dysku oraz awarii  urzqdzenia uniemozliwiajqcej
dalszq poprawngq prace .

Po wylogowaniu uzytkownika mozna wylaczy¢ napigcie zasilania drukarki (wylacznik z
tylu obudowy drukarki) oraz przy uzyciu wytacznika umieszczonego na tylnej Scianie Unitypharm
zasilanie catego systemu. Tabletkarka powinna zosta¢ wylaczona po zakonczeniu pracy
Unitypharm. Wcze$niejsze wylaczenie tabletkarki spowoduje przejScie na zasilanie awaryjne o
czym zostanie poinformowany uzytkownik (patrz: Blokada aplikacji).
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21. Przyczyny zatrzymania trybu automatycznego

Informacje o przyczynie zatrzymania trybu automatycznego podawane sa:
e W raporcie z pracy maszyny
e W oknie dialogowym informujacym o przerwaniu trybu automatycznego (w przypadku
awarii)
e W statusie urzadzenia (w przypadku awarii)
Zestawienie mozliwych przyczyn zatrzymania trybu automatycznego:

L. p. Komunikat Opis Uwagi
1 Tryb zakonczony przez | Tryb automatyczny zakonczony bez
uzytkownika awarii poprzez klawisz Stop trybu
automatycznego
2 Przekroczenie sity na Tryb automatyczny zakonczony z powodu
stemplu n alarmu opisanego w punkcie 7.2.; n
zawiera nr stempla, ktory spowodowat
awarie
3 Przekroczenie wartosci | Tryb automatyczny zakonczony z powodu
sredniej alarmu opisanego w punkcie 7.3.
4 Zbyt dlugi zgniot Tryb automatyczny zakonczony z powodu

braku poprawnego sygnatu z czujnika
stempli; moze to by¢ spowodowane albo
niespodziewanym zatrzymaniem glowicy
albo awarig elektryczna

5 Przekroczenie sity Tryb automatyczny zakonczony z powodu
zgniotu na stemplach alarmu opisanego w punkcie 7.1.

6 Alarm zgloszony przez | Tryb automatyczny zakonczony z powodu
sterownik maszyny alarmu, ktory wystapit po stronie

sterownika tabletkarki; szczegdtowe
informacje o alarmie udostgpnia

sterownik
7 Zanik napiecia Tryb automatyczny zostal przerwany z
zasilania powodu przejs$cia na zasilanie awaryjne 1

zablokowania aplikacji (patrz punkt 15)

e 1 INSTRUKCJA OBSLUGI UKEADU AUTOMATYCZNEJ KONTROLI WAGI

Temat: MKS-01 Tom 1 38/43




|\

......

aaaaaaa

INSTRUKCJA OBSLUGI UKEADU AUTOMATYCZNEJ KONTROLI WAGI

22. Zestawienie komunikatow

Zestawienie komunikatow, ktore moga zosta¢ wyswietlone podczas pracy Unitypharm.

zostatly naruszone lub
zniszczone.

%nazwa% nie zostanie dodana do listy
receptur

L. p. \ Komunikat \ Opis \ Uwagi
Przyczyny przerwania trybu automatycznego

1 Przekroczenie sity na Tryb automatyczny zakonczony z powodu

stemplu %n% alarmu opisanego w punkcie 7.2.; %n%
zawiera nr stempla, ktory spowodowat
awari¢

2 Przekroczenie wartosci | Tryb automatyczny zakonczony z powodu
sredniej alarmu opisanego w punkcie 7.3.

3 Zbyt dtugi zgniot Tryb automatyczny zakonczony z powodu
braku poprawnego sygnatu z czujnika
stempli; moze to by¢ spowodowane albo
niespodziewanym zatrzymaniem glowicy
albo awaria elektryczna

4 Przekroczenie sity Tryb automatyczny zakonczony z powodu
zgniotu na stemplach alarmu opisanego w punkcie 7.1.

5 Alarm zgloszony przez | Tryb automatyczny zakonczony z powodu
sterownik maszyny alarmu, ktory wystapit po stronie

sterownika tabletkarki; szczegdtowe
informacje o alarmie udostgpnia
sterownik

6 Wystapit zanik napiecia | Tryb automatyczny zostal przerwany z
zasilani, aplikacja powodu przejs$cia na zasilanie awaryjne 1
zostata zablokowana zablokowania aplikacji (patrz punkt 15)

Awaria zasilania

7 Wystapit zanik napiecia | Komunikat wyswietlany z powodu zaniku
zasilania, za 5 min napigcia zasilania 1 przejscia na zasilanie
aplikacja zostanie awaryjne
zablokowana!

8 Wystapit zanik napiecia | Komunikat wyswietlany z powodu
zasilania, aplikacja zablokowania aplikacji po zaniku napigcia
zostata zablokowana zasilania (patrz punkt 15)

Btedy podczas dostepu do danych

9 Nie odczytano Btad podczas odczytu jednej z receptur.
poprawnie %nazwa% | Dane zostaty odnalezione, ale sa
receptur(y).Dane naruszone lub uszkodzone; receptura
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10 | Blad podczas proby Btad podczas proby odczytania receptur.
odczytu receptur. Moze $wiadczy¢ o uszkodzeniu
fizycznym lub logicznym twardego dysku
11 | Brak danych ze Komunikat jest wyswietlany w wyniku Dane sa
wskazanego dnia. podjgcia przez uzytkownika proby rejestrowane
utworzenia raportOw z dnia, w ktorym nie | tylko podczas
zostaty zapisane zadne dane historyczne trwania trybu
automatycznego
12 | Blqad podczas proby Komunikat jest wyswietlany w wyniku
odczytu pliku logow. podjgcia przez uzytkownika proby
utworzenia raportow; moze swiadczy¢
albo o probie ingerencji w pliki logow
historycznych albo o uszkodzeniu
fizycznym lub logicznym twardego dysku
13 | Blad podczas proby Komunikat jest wyswietlany podczas
odczytu informacji o odczytu danych o kontach uzytkownikows;
uzytkownikach. moze $wiadczy¢ albo o probie ingerencji
w pliki albo o uszkodzeniu fizycznym lub
logicznym twardego dysku
Btedy komunikacyjne
14 | Brak komunikacji z Komunikat informujacy o zerwaniu
Unitypharm. transmisji pomi¢dzy komponentami
systemu; moze $wiadczy¢ o awarii
Unitypharm
15 | Brak danych z Komunikat informujacy o braku
Unitypharm. informacji o maksymalnej sile zgniotu z
poszczegbdlnych stempli; sytuacja taka
moze by¢ spowodowana zatrzymaniem
glowicy tabletkarki
Btedy podczas kalibracji
16 | Nie mozna obliczy¢ Komunikat wy$wietlany w wyniku
wspotczynnikow - podjgcia proby wystania wspotczynnikdw
niekompletne dane kalibracji przed wyznaczeniem dwoch
punktoéw kalibracji (patrz punkt 12)
17 | Nie mozna obliczy¢ Komunikat wy$wietlany w wyniku
wspoltczynnikow - Zle podjgcia proby wystania wspotczynnikdw
dobrane punkty kalibracji z niepoprawnie wyznaczonymi
kalibracji punktami kalibracji (patrz punkt 12)
Bledy podczas logowania
18 | Logowanie nie Komunikat wyswietlony z powodu

powiodto sie - nieznany
uzytkownik lub
niepoprawne hasto

btednie podanego loginu/hasta
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Btedy podczas wprowadzania danych

19 | Niedopuszczalna Komunikat wyswietlony z powodu

zmiana wartosci sity. btednie wprowadzonej wartosci sity na
ekranie Ustaw sity (patrz punkt 6)

20 | Niedopuszczalna Komunikat wyswietlany z powodu

zmiana parametru. btednie wprowadzonej wartos$ci
parametréw alarmowania na ekranie
Ustaw alarmy (patrz punkt 7)

21 | Niedopuszczalne jest Komunikat wyswietlany z powodu proby
wylqczenie wszystkich | wylaczenia wszystkich stempli roboczych
stempli. na ekranie Wybierz stemple (patrz punkt

5)

22 | Przekroczono Komunikat wyswietlany podczas
maksymalng modyfikowania kont uzytkownikow; limit
dopuszczalng diugos¢ | 32 znakdw obowiazuje zardéwno login jak
tancucha (32 znaki). 1 haslo (patrz punkt 11)

23 | Blednie podany czas Komunikat wyswietlany podczas
modyfikowania czasu systemowego (patrz
punkt 13); czas zostat wprowadzony
niezgodnie z formatem sugerowanym
przez program lub wprowadzone wartos$ci
sa niedopuszczalne

24 | Blednie podana data Komunikat wyswietlany podczas
modyfikowania daty systemowej (patrz
punkt 13); data zostal wprowadzony
niezgodnie z formatem sugerowanym
przez program lub wprowadzone wartos$ci
sa niedopuszczalne

25 Uzytkownik %login% Komunikat wyswietlany podczas

Juz istnieje

modyfikacji kont uzytkownikow (patrz
punkt 11); podjeta zostata proba zalozenia
konta z loginem %login%, pomimo ze
taki uzytkownik juz istnieja
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A. Parametry techniczne urzadzenia

Dane techniczne

Glowny Sterownik Systemu typ: Unitypharm GSS-1

Napigcia zasilania: 24VDC, 17VAC
Pobor mocy: 0.5A max, 12.0A
Wejscia sygnatowe:

cyfrowe: standardu 24VDC
Wyjscia sygnatowe:

cyfrowe: standardu 24VDC
Wyjscia sygnatowe do

silnika krokowego: impulsowe 17V
Interfejsy transmisyjne: TCP/IP do panela
Czestotliwo$¢ nosna mostka: 20 kHz

Rezystancja wejsciowa dla mostka: >20 MQ

Zakres pomiarowy: 1 kQ

Dokladnos¢ przetwarzania: 0.5%

Mostek tensometryczny: 4xHBM 10/350ALY11
Ztacza: sygnalowe cyfrowe standardu AK700 raster Smm
Wymiary: 300x200x60 mm
Temperatura uzytkowania: 0-+50°C
Temperatura przechowywania: -20 - +60 °C

Uklad kondycjonowania mostka tensometrycznego (opcjonalnie dla  wersji  Unitypharm
obstlugujacej dwa uklady pomiaru sily zgniotu)

Napigcie zasilania: 24VDC

Pobor mocy: 250mA max.

Wejscia sygnatowe:

cyfrowe: standardu 24VDC

Interfejsy transmisyjne: RS485 do sterownika Unitypharm GSS-1
Czestotliwo$¢ nosna mostka: 20 kHz

Rezystancja wejsciowa dla mostka: >20 MQ

Zakres pomiarowy: 1 kQ

Dokladnos¢ przetwarzania: 0.5%

Mostek tensometryczny: 4xHBM 10/350ALY11

Ztacza: sygnalowe cyfrowe standardu AK700 raster Smm
Wymiary: 155x95x40 mm

Temperatura uzytkowania: 0-+50°C

Temperatura przechowywania: -20 - +60 °C
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Panel operatorski

Procesor: Intel® : ATOM-N 270 1.6 GHz

Karty sieciowe: zintegrowane, oparte o ukfad Intel82541 (10/100 Mbit/s fast
ethernet controller)

Wyswietlacz LCD: zintegrowany, 1024x768 piksli

Matryca dotykowa: zintegrowana, rezystancyjna, firmy Fujitsu®

Bios: PhoenixAward® PnP 4Mb z VAG BIOS

Chipset: Intel® 945GSE + ICH7M (FSB: 533MHz)

Pamig¢ operacyjna: DDRII 1GB SO-DIMM

Karta graficzna: zintegrowana

Karta dzwigkowa: zintegrowana, ALC202A. AC’97

Kontrolery I/0O oraz magistrale systemowe:
4 porty oparte o kontroler 16550 kompatybilny z UART
Port réwnolegty obstuguje tryby SPP, ECC 1 EPP
Kontroler klawiatury oraz myszy PS/2
2 porty USB typ 2.0
Magistrala PCI 3.3V zgodna ze specyfikacja V2.2 1 STX
Kontroler E-IDE PCI obstuguje UDMA/33/66/100
System operacyjny: Microsoft® Windows XP Embedded Build 2600.xpsp.050301

Urzadzenia peryferyine:

Drukarka: laserowa firmy Hewlett-Packard® model hp LaserJet P1102
Zasilacz awaryjny: Power 400 Energy Protector Trust®
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