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SCADA

Supervisory Control And Data Acquisition czyli Nadrzedne Sterowanie | Akwizycja Danych. Tym terminem
okreslamy systemy informatyczne, ktérych zadaniem jest utatwienie nadzoru nad pracg systemdéw automatyki, czy to
budynkowej—w celu podniesienia komfortu i zachowania energooszczednosci), czy to w przemysle — gdzie petna kontrola
nad parametrami procesu jest istotna dla zachowania jakosci i wydajnosci produkcji, czy tez w sytuacjach, w ktdrych
najistotniejsza jest kontrola sSrodowiska i petna, szczegétowa dokumentacja z pracy systemoéw. Pola zastosowan systemow
SCADA mozna mnozy¢ niemal w nieskonczonosé. Z zadan stawianych tego typu rozwigzaniom wynikaja podstawowe
funkcjonalnosci stanowisk operatorskich. Ponizej prezentujemy skrécony opis najwazniejszych i najbardziej
standardowych funkcji oprogramowania klasy SCADA. W dalszej czesci pokazemy w skrétowej postaci kilka wdrozen
zrealizowanych przez nasza firme. StaraliSmy sie wybraé przyktady réznigce sie zaréwno srodowiskiem programistycznym

jak i typami systemow podlegajgcych integracji.
Przeglad funkcjonalnosci systemow SCADA

e Dostep do parametrdow i informacji o stanie nadzorowanego obiektu

v' Numeryczna prezentacja aktualnych wartosci
monitorowanych parametréw

v’ Graficzna prezentacja aktualnych stanéw pracy
monitorowanych elementéw automatyki

v’ Graficzna prezentacja aktualnych stanéw
alarmowych monitorowanych parametréw i
elementéw automatyki

v’ Bezposredni dostep do okien informacyjno-
konfiguracyjnych

v’ Oddzielne ekrany synoptyczne prezentujace

stan komunikacji pomiedzy poszczegdlnymi

komponentami systemu
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e Dostep do trendéw aktualnych oraz archiwalnych

v’ Prezentacja w formie trendu aktualnych i

Trendy parametrow Srodowiska - parter.

historycznych wartosci monitorowanych
parametréow

v’ Podstawowe obliczenia statystyczne dla
prezentowanych trendéw

v’ Mozliwosé prezentacji trendu za dowolnie
wybrany okres czasu

v' Mozliwo$¢ korzystania z predefiniowanych
zestawow trendow

v Mozliwosé tworzenia i zarzadzania wiasnymi

zestawami trendow

v' Mozliwo$é¢ tworzenia raportow

v'  Mozliwoé¢ eksportowania danych

e Alarmowanie — generowanie ostrzezen i przechowywanie historii

v’ Prezentacja w formie tabelarycznej aktualnych
komunikatéw alarmoéw

v’ Prezentacja w formie tabelarycznej
historycznych komunikatéw alarméw

v’ Prezentacja w formie wykresu Pareto statystyki
komunikatéw alarmoéw

v' Mozliwoé¢ filtrowania i sortowania
komunikatéw

v' Mozliwo$¢ tworzenia raportéw

v" Mozliwo$é¢ eksportowania danych

..... wcia | | Wzsaem ez
Fomoc. AiSCAOA
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e Audit Trail - monitorowania pracy systemu oraz operatorow
R v" Monitoring pracy aplikacji
v" Monitoring pracy systemu
v’ Prezentacja w formie tabelarycznej
historycznych czynnosci
v" Mozliwo$¢ filtrowania i sortowania zapisdw

v" Mozliwo$¢ tworzenia raportow

v" Mozliwo$¢ eksportowania danych

v Parametryzacja alarméw analogowych

v’ Parametryzacja alarméw dyskretnych

v’ Parametryzacja pracy monitorowanych instalacji
v Mozliwosé tworzenia harmonogramoéw

czasowych

Fatwiordd Zamkoi [

vt ] shmmy ]| e

¢ Inne funkcjonalnosci systemoéw
v' Mozliwo$¢ prezentacji stanu obiektu bezposrednio na ktadach budowalnych
v' Mozliwo$¢ podpiecia do synoptyk dokumentacji technicznych poszczegdlnych komponentéw
systemu
v" Wybér réznych metod akwizycji, przechowywania i archiwizacji danych
v' Hierarchiczny dostep do aplikacji
v Mozliwo$¢ pracy na wielu stacjach operatorskich

v Mozliwo$¢ udostepniania systemu za posrednictwem mechanizmdw sieciowych (Webserwer)
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Przeglad wdrozen

Centrum Handlowe Korona we Wroctawiu

Miejsce wdrozenia

System BMS oparty na oprogramowaniu Simatic WinCC zostat wdrozony w Centrum Handlowym Korona we

Wroctawiu.

Centrum Korona to jedno z najdtuzej funkcjonujacych centrow handlowych na polskim rynku,
zlokalizowane w podmiejskiej dzielnicy Wroctawia — Psie Pole, ze strefg potencjalnych klientow
siegajgcq 666 000 osob. Centrum Korona wraz z sgsiadujgcym Parkiem Handlowym Mtyn wspottworzy
podmiejskg destynacje weekendowych zakupow z szerokg i kompleksowg ofertg skierowang do catych
rodzin.

Cel wdrozenia

Wdrozenie obejmowato przygotowanie wizualizacji oraz dostosowanie istniejgcych instalacji do integracji z

systemem BMS.

Sposéb wdrozenia

Wdrozenie zostato wykonane w dwdéch etapach. W pierwszym etapie zintegrowane zostaty instalacje elektryczne.
W drugim etapie zintegrowane zostaty pozostate systemy. Prace wdrozeniowe zostaty wykonane przez automatykéw

firmy Senga s.c.

Konfiguracja programowa

. Simatic WinCC V7.2, RT 8192

. Simatic WinCC Client V7.2

J Simatic WinCC Server V7.2

J Simatic WinCC DataMonitor V7.2

J SimaticWinCC Calendar Scheduler V7.2
o Simatic PCAccess

o Moxa ActiveOPCServer

Wymagania inwestora wzgledem systemu BMS

o Prosty system sterowania instalacjami
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Przejrzysty interfejs graficzny

Obstuga trybu serwisowego wybranych urzadzen

Ochrona dostepu do aplikacji oparta o uzytkownikéw

System raportowania

Automatyczne sterowanie instalacjami zgodnie z harmonogramami
Konfiguracja klient-serwer

Zdalny dostep do aplikacji z wykorzystaniem przegladarki internetowej
Korzysci wynikajgce z przeprowadzonego wdrozenia

tatwe i szybkie monitorowanie i sterowanie pracg instalacji z poziomu stacji roboczej

tatwa analiza awarii na podstawie archiwizowanych danych — dostep do danych historycznych pozwala

na doktadne przesledzenie przyczyn i skutkdw wystgpienia nieprawidtowosci

Efektywna analiza zuzycia energii na podstawie archiwizowanych danych

Tworzenie w prosty i przyjazny sposob raportéow

Zakres wdrozenia

Systemem BMS objete zostaty:

Instalacje elektryczne
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. Instalacje klimatyzacyjne




AUTOMATYKA
TECHNIKA POMIAROWA

DSP

ENGA

T

Instalacje technologiczne
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Podstawowym zadaniem aplikacji jest monitorowanie w czasie rzeczywistym parametréw pracy zintegrowanych

Opis

instalacji. Poza biezacg analiza i zgtaszaniem sytuacji alarmowych do podstawowych funkcji aplikacji nalezy
archiwizowanie parametrow pracy oraz komunikatéw alarmowych a nastepnie ich raportowanie w formie dokumentéw

generowanych automatycznie oraz na zgdanie uzytkownika.
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Zestaw hydoforawy
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Zestaw hydoforawy
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Zaimplementowany modut kalendarza umozliwia automatyczne sterowanie instalacjami zgodnie ze

zdefiniowanymi harmonogramami.

Start Time End Tme

rt Actions

PM 5] Duration: |0.

dar: | Techn

End after.

Endby:
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Zaimplementowany modut zdalnego dostepu umozliwia dostep do aplikacji z wykorzystaniem przegladarki

internetowej.

ﬁ WinCC / Datamonitor - lows Internet Explorer

Ulubione

SIEMENS ] )
WinCC / Datamonitor

» Reports
» Webcenter
» Trends & Alarms

» Administration

DF or Excel file

project in an Excel

isplaying plant data

&9 Internet
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Zaktady farmaceutyczne TEVA Operations Poland w Krakowie

Miejsce wdrozenia

System wizualizacji RMS (Room Monitoring System) oparty na oprogramowaniu WinCC zostat wdrozony jako

element ogdlnozaktadowego systemu monitoringu w zaktadzie produkcyjnym Teva Operations Poland sp. z 0.0. w

Krakowie.

_

Grupa Teva ma za sobg dfuga, ponad 100 letnig tradycje. Dzisiaj jest miedzynarodowa korporacja,
zaliczang do najwiekszych firm farmaceutycznych swiata. W dziatalnosci kierujg sie hastem: Pomoc
spoteczenstwu realizujemy poprzez zapewnienie dostepu do skutecznych lekow wszystkim, ktorzy tego
potrzebuja.

Cel wdrozenia

Wdrozenie obejmowato opomiarowanie oraz przygotowanie wizualizacji dla systemu monitoringu parametrow

Srodowiska wytwarzania i przechowywania.

Sposéb wdrozenia

Wdrozenie zostato wykonane w jednym etapie. Prace wdrozeniowe zostaty wykonane przez automatykow firmy

Senga s.c.

Konfiguracja programowa

o Siemens Simatic WinCC RT 128

OPCSaiaSengaDriver (OPC Server produkgji firmy Senga)
Wymagania inwestora wzgledem wizualizacji

e Przejrzysty interfejs graficzny

e Ochrona dostepu do aplikacji oparta o uzytkownikéw domenowych

e Archiwizacja danych w bazie SQL

e System raportowania

e Udostepnianie danych biezacych i historycznych dla systemu nadrzednego

e Spetnienie wymagan Dobrej Praktyki Wytwarzania oraz FDA CFR Tittle 21 Part 11
Korzysci wynikajgce z przeprowadzonego wdrozenia

e tatwe i przejrzyste monitorowanie parametrow srodowiska

e Tworzenie w prosty i przyjazny sposdb raportéw
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e Mozliwosc szybkiego reagowania w przypadku wystapienia odchylen parametréw

Opis

Podstawowym zadaniem aplikacji jest biezagce monitorowanie parametréw S$rodowiska w pomieszczeniach

Wydziatu Archiwum Prébek.

Kazdy czujnik zainstalowany w pomieszczeniach jest odwzorowany w aplikacji w postaci panelu pomiaru

analogowego umieszczonego na ekranach synoptycznych. Kolor panelu odwzorowuje status pomiaru:

Wartos¢ pomiaru poprawna
(I \Wartos¢ pomiaru przekroczyta prég ostrzegania

Dla kazdego panelu zostata zdefiniowana , stacyjka” umozliwiajaca:

*  Podglad statusu komunikacji z czujnikiem

MT3210702
Wilg. wzgl. powietrza w pom. 107
40,00
2015-11-27 01:00:00
(Dec)

good, ok

Kod btedu (Hex) (Dec)
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e  Zarzadzanie alarmami analogowymi zdefiniowanymi dla pomiaru

0inego progu alarmowania

Zatwierdz progi alarmowania

Blokuj / Odblokuj alarmowanie

e  Podglad i analize trendu wartosci pomiaru (w formie wykresu oraz tabeli)

Trand - MTIIC002

= a “

%F :,,Mm!k\ Hw\.\m~

Do podstawowych funkcji aplikacji, poza biezgcym monitorowaniem wartosci parametréw Srodowiska i
zgtaszaniem komunikatow alarmowych zwigzanych z tymi pomiarami nalezy biezgce archiwizowanie w bazach SQL
wartosci oraz komunikatow alarmowych a nastepnie ich raportowanie w formie raportéw generowanych automatycznie

oraz raportéw tworzonych na zgdanie uzytkownika.
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System: System RMS Teva Operations Poland sp. z 0.0.
Wydruk: Automatyczny miesiczny raport trendéw paramerow. ul. Mogilska 80, 31-546 Krakow

Grupa: Budynek 32 - 2016-07-01 00:00:00
Do: 2016-08-01 00:00:00

fiermae dodatove:

Teva Operations Poland sp. z
ul. Mogilska 80, 3

[aa___JCzms Tokes  TStn Zgarzsnie Pyezma
[000:0000  |C ™ [AlarmHign | Temp. powietrza w pom. 111 (TT-111.01)
PR Tomp. powietrza w pom. 11 (TT-111.01)
8
loooor2s  JG  [Aamiion | DOWieliza W pom.
[Tooooo0 | Alarm Figh owietrza w pom
45 |6 [Aamrigr _[Temp powistzaw pom
Jooooooo  Jc  [Aamrign |Temp. powietza w
[6 [ AtamFigh [ Temp. powietrza w pom. 106 (TT-1
2015110 [0000000  |C  [AmHigh | Temp. powietrza w pom 106 (TT-106.02
(0000016 |G [Aarmrigh | Temp. powietrza w pom 106 (TT-1
[To00000 |G |AlarmFign | Temp. powietza w pom. 107 (TT-107.01)
[0000013 [ [Alarmrigh | Temp. powietrza w pom. 107 (TT.

[000007s |G [Aamtigh [ Temp powsirza w pom 107 (TT-1075
[c000000 | [ Alam righ | Temp poweira w pom 111 (TT-17101)
[So00017 |G [ Aam rih | Tomp powsiza w porn 117 (TT-11101)
(000000 [ [ Alam righ | Temp-powetrza w porn 174 (TT-14.07)
[ooooo:ts |G [Aamrign [Temp powietzawpom 114 T1140) |
00060 [ [Aemiigr _[Temp powerzawpom T (1400 |
[c00004 |G [Amign [ Temp powetra w pom 174 (T

[2015-11.00 [13:17:35 [000:00:00  |C  [AlamHign | Temp powietrzaw pom 114 (111402 |
[C00010r ]G [Alarm righ | Temp. powetrza w pom 114 (11402 |
[0000000 [ [ Low | Temp powetra w por 174 (TT-11462)

c
o [0000007 G [Aarmiow | Temp. powieta w pom 1 (1743

Temp. powietrza w pom._ 114 (TT-114.03)

[iomp povisiza w pom T (riiraos 1

[T ion—{Terv- povitza wpon 11 (T 726 I
0006505 [ AarmLow | emp.powetzaw pom 118 (145 1
[000G515[6[Aamrign [ Tomp powereawpom T1d (140 I
170050000 ¢ Al Hon [ Temp.povieea w pom 114 (741462 1
000035 [ [ lmrign | Tomo.powsiza w pom 114 (TF11402 1

iatkowe:
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System HMI dla maszyny farmaceutyczne;j

Miejsce wdrozenia

System HMI oparty zostat na oprogramowaniu Proficy iFIX i zostat wdrozony jako element systemu sterowania

maszyny pracujacej w przemysle farmaceutycznym produkowanej przez Zaktad Mechaniczno-Remontowy.

N

2MIR
N7 |

Zaktad Mechaniczno-Remontowy Sp.j. dziata nieprzerwanie od 1989 roku.

ZMR zatrudnia doswiadczonych fachowcéw, co pozwala wykonywaé ustugi na profesjonalnym
poziomie technicznym. Praktyczna wiedza z zakresu budowy oraz eksploatacji maszyn i urzadzen
konfekcyjnych gwarantuje najwyzsza jakos¢ wykonywanych prac. Firma wyspecjalizowata sie zaréwno
w produkcji maszyn o znacznym stopniu ztozonosci mechanicznej potaczonej z wysokim stopniem
automatyzacji, jak tez mniej skomplikowanych urzadzen stanowigcych nowoczesny osprzet dla
wiekszych maszyn. Poza catg gama typowych wyrobdéw firma posiada duzg elastycznos¢ projektowo —
wykonawczg, dzieki czemu moze wykonywac specjalistyczne maszyny i urzadzenia wg indywidualnych
uzgodnien z Klientem.

Cel wdrozenia

Wdrozenie obejmowato przygotowanie wizualizacji dla systemu sterowania maszyny pracujacej w przemysle

farmaceutycznym (powlekarka tabletek D350EX).

Sposéb wdrozenia

Wdrozenie zostato wykonane na etapie produkcji urzadzenia. Prace wdrozeniowe wykonali automatycy firmy

Senga s.c. we wspotpracy z pracownikami firmy ZMR.

Konfiguracja programowa

e jFIX Standard HMI Pack900 I/O
. Historian Standard Server 300 Points ver. 5.8

e  S7ADriver
Wymagania inwestora wzgledem wizualizacji

e  Prosty system sterowania maszyng

®  Przejrzysty interfejs graficzny

¢  Obstuga trybu serwisowego

e  Ochrona dostepu do aplikacji oparta o uzytkownikow domenowych
e Archiwizacja proceséw w bazie danych SQL

e  Wielofazowy system receptur procesu
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e  Udostepnianie danych biezacych i historycznych dla systemu nadrzednego

e System raportowania przebiegu proceséw

e  Dwujezyczny interfejs

Do realizacji powyzszych zadan wykorzystano nastepujgce mechanizmy:

e  Rozbudowany jezyk skryptéw (Visual Basic)
e  Zapis zdarzen do bazy SQL (interfejs ODBC)
e Harmonogramy (Event Scheduler)

e Komponenty .Net

e Technologie grup blokéw (Tag Group Data)
e Standard komunikacyjny OPC

Rozwigzania nietypowe

e System wielofazowych receptur procesu
e System ochrony oparty o uzytkownikdw domenowych korzystajgcy z ,pamieci poswiadczen” (cache

credentials)
Korzysci wynikajgce z przeprowadzonego wdrozenia

e tatwe i przejrzyste zarzadzanie recepturami procesow
e tatwe i szybkie monitorowanie pracy urzgdzenia z poziomu stacji roboczej
e  Wszechstronna analiza procesu na podstawie archiwizowanych danych

e Tworzenie w prosty i przyjazny sposob raportow z przebiegu procesu
Opis

Podstawowym zadaniem aplikacji jest wsparcie uzytkownika w procesie definiowania, przygotowywania,

przeprowadzania oraz dokumentowania procesu powlekania tabletek.

Definiowanie procesu rozpoczyna sie od utworzenia receptury procesu oraz receptury mycia maszyny. System
recepturowania zrealizowany zostat w oparciu o autorskie rozwigzanie firmy Senga s.c. Zastosowane moduty
recepturowania i raportowania produkcji umozliwiajg uzytkownikowi tworzenie wielofazowych receptur, edycje
parametréow poszczegdlnych faz oraz dokumentacje w postaci predefiniowanych raportow. Wszystkie dziatania zwigzane

z zarzadzaniem recepturami sg dokumentowane w bazie danych SQL.
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Receptury | Szczeg:

20150512
13:15:02 ADMIN

MAKER (MAKER)

Receptury Oly receptury | Podalad raportu
Nazwa receplury: ASDDFFF

Komentarz:

one powistrze
0da

oda CW

20150512

13:23:28 ADMIN

joly receptury | P

PCLE3 - &)

<

Predkos¢ obrotowa bebna (0.0..15,0) [rpm]

Warunki zakoriczenia fazy

‘ Czas trw 00) frmm:

Zbiomil

RECEPTURA - POWLEKANIE
RRRR20150512

Komentarz

Data modyfikacji
Zatwierdzit
Data zatwierdzenia

03¢ obrotowa bebna
bebna

Czas pracybe
Panza pracy bebna

Temperatura pewietrza nawiewn komory
Przeplyw powietrza na wlocie komory

Nazwa
Predkoéé cbrotowa bebna
Czas pracy bebna

Pauza pracy bebna.

Nazwa

Temperatura powietrza nawiewn komo:
Temperatura zloza

DSP
AUTOMATYKA
TECHNIKA POMIAROWA



DSP
- ENG AUTOMATYKA
TECHNIKA POMIAROWA
Przygotowanie procesu rozpoczyna sie od wprowadzenia opisu procesu a nastepnie wystania receptury do

sterownika PLC. Na etapie przygotowywania procesu weryfikowana jest gotowos¢ urzadzenia.
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Uruchomiony proces przebiega automatycznie z mozliwoscig recznego wstrzymania a nastepnie dokoriczenia

procesu. Na kazdym etapie produkcji uzytkownik posiada mozliwos¢ wgladu do definicji aktualnie wykonywanej receptury

jak réwniez wykonania skoku do innej fazy procesu.
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Przebieg kazdego procesu jest dokumentowany w bazie danych SQL. System raportowania zrealizowany zostat w
oparciu autorskie rozwigzanie firmy Senga s.c. Zastosowanie modutdw recepturowania i raportowania produkcji

umozliwia uzytkownikowi tworzenie konfigurowalnych raportéw z procesu w oparciu o dane z baz SQL oraz Historian.
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Aplikacjia dostarcza uzytkownikowi réwniez narzedzie do sterowania poszczegélnymi komponentami maszyny w

trybie serwisowym.

20150618 PRODUCENT
17:48:39 PROD1

WYRZUTNIA
RTO

N 14:21:43

Powiel

0 1
0 * Falownik
sk v wentylatora
nawiewu
o~
9 * Falownik
R - wentylatora
2 wywiewu
— e
9 * Falownik
v napedu
bebna
0 1
r * Falownik
& pompy
dozowania

o

@

Falownik

o

@

Falownik

pompy
detergentu 1

0 1

& ° Falownik

‘ g
detergentu 2
Reset
falownikow

PROD1

r
‘@l 0 ‘0[ VO‘ ‘0: ‘0‘ ‘O‘ ‘@j ‘@‘ ‘O‘ ‘Q ‘@1 ‘O

Falownik
wentylatora nawiewu

Falownik
wentylatora wywiewu

Falownik
napedu bebna

Falownik
pompy dozowania

Sprez. powietrze
w ukt. PP1

Sprez. powietrze
w ukt.

Sprez. powietrze
w ukt. PP3

Sprez. powietrze
w ukt. odpylacza

Ciaglosé uziemienia:
rekaw

Ciaglosé uziemienia:
beben

Ciaglosé uziemienia:
ramie

Ciaglosé uziemienia:
Korpus

Ciaglosé uziemienia:
zesp. dozujacy

olel Tolo

@

Uszczelnienie
szyny natryskowej

Wsuniecie -~ ",

e @ Brk zsiana

szyny . szyny
Brak podtrzymania
dla UPS

Uszczelnienie

drzwi

Mozliwosé
sterowania szyna

Wypozycjonowanie @ Wy"lcz""‘ Dezp
bebna W)
Wylacznik bezp.
szafa glowna
: N Wytacznik bezp.
Podiaczenie elekr. @ ; ;
e ). dwi poviekarki
Napiecie 24 VDC

Wiaczony
Napiecie 230 VAC wyt. z Kluczykiem

Gotowosé PLC

» Y Obecnosé wody
Gotowosé HMI @ na posadzce

Obecnos¢ wody
w odplywie

faczone
wszystkie urzadzenia

Falownik
pompy mycia

Falownik
pompy detergentu 1

Falownik
pompy detergentu 2

Gotowosé
szafy WIP

Gotowosé zaworu
pary nag. wody mycia

Gotowosé zaworu
nag. wody plaszcza

ol 1 1 X 1

Wytacznik bezp.
szafa WIP

O

Gotowosé
instalacii buforéw

Zajetosé
instalacji buforéw

Inicjalizacja
instalacji buforw

Sanityzacia
instalacji buforéw

Obecnosé
detergentu 1

Obecnosé
detergentu 2

mykanie

000000

I
2



DsP
- S E N G AUTOMATYKA
TECHNIKA POMIAROWA

Kluczowym wymaganiem ze strony zamawiajgcego byto zintegrowanie systemu ochrony aplikacji HMI z systemem

ochrony Windows korzystajgcym z uzytkownikéw domenowych. Poniewaz domyslenie system iFix nie korzysta z ,, pamieci

poswiadczen” (cache credentials) co w efekcie powoduje, ze w przypadku braku dostepnosci kontrolera domeny

zalogowanie sie do aplikacji uzytkownika domenowego jest niemozliwe, konieczne byto rozbudowanie mechanizméw

ochrony iFix o autorskie rozwigzanie firmy Senga s.c. Zastosowanie modutu logowania umozliwia w przypadku

niedostepnosci kontrolera domeny autoryzacje uzytkownika w oparciu o poswiadczenia przechowywanie lokalnie.

UzZytkownik:

Hasto:

Zaloguj ‘

Kontroler domr

iFixAdmin

ssssseee

Podsumowanie

Zaprezentowane rozwigzania sg jedynie przyktadami mozliwosci jakie drzemig w aplikacjach klasy SCADA. Ze

wzgledu na elastycznos¢ tego typu Srodowisk oraz mozliwosci rozbudowy o dodatkowe komponenty informatyczne

mozna zbudowac bardzo rézne systemy, spetniajgce nawet mocno niestandardowe wymagania klienta.

Nasza firma tworzy aplikacje SCADA w oparciu o rézne sSrodowiska, miedzy innymi: WinCC, InTouch, iFix, Movicon,

Asix. Dobodr narzedzi jest podyktowany wymaganiami klienta oraz rozlegtoscig systemu.

Zapraszamy do kontaktu z naszym dziatem technicznym. Chetnie odpowiemy na pytania oraz pomozemy w

wyborze koncepcji zapewniajacej wypetnienie Panstwa oczekiwan.

SENGA s.c.

Ul. Mogilska 80

31-546 Krakow

Tel. 12 617 8114
senga@senga.com.pl
www.senga.com.pl
www.facebook.com/Senga.Krakow
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