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Polski rynek HMI/SCADA

Niezawodnos$¢ dziatania

Sprzedaz rozwigzan HMI/SCADA zwigksza si¢ z roku na rok. Panele operatorskie staja si¢
niezastgpionym elementem proceséw technologicznych. Z zebranych danych wynika,

ze ankietowani uzytkownicy w swoich firmach maja najcze¢sciej zainstalowane panele
operatorskie HMI firmy Siemens. Wsrod klientow z polskiego sektora przemystowego
najwiekszym popytem ciesza si¢ panele operatorskie z wySwietlaczami dotykowymi oraz
male panele kolorowe (o przekatnych ponizej 10").
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zebranych od dostawcéw odpowiedzi

wynika, ze klientami wszystkich respon-

dentéw sg przedstawiciele branzy auto-

matyki przemystowej (zaklady produk-
cyjne). W tym 88% stanowig integratorzy sys-
teméw i producenci maszyn. Mniej niz jedna
trzecia kontrahentéw to firmy z energetyki/cie-
plownictwa, a takze z sektora wodno-kanalizacyj-
nego. 54% partneréw wywodzi si¢ z branzy sa-
mochodowej. 27% to zastosowania komercyjne,
czyli automatyka biurowa, aplikacje Digital Si-
gnage, POI/KIOSK.

Najczesciej sprzedawane przez dostawcéw
panele operatorskie i komputery panelowe prze-
znaczone sg do automatyki przemystowej (linii
produkcyjnych) oraz stosowane sg jako panele do
maszyn i urzadzen. Podobnie twierdzg uzytkow-
nicy. Wedlug dostawcéw HMI funkcjonujg réw-
niez w transporcie i aplikacjach komercyjnych,
w zastosowaniach medycznych i wojskowych oraz
w Digital Signage, POS i w automatyce budyn-
kéw. Uzytkownicy dodatkowo wykorzystuja je
W energetyce, oczyszczalniach Sciekéw oraz do
akwizycji danych pomiarowych (wykres 1).

Producenci paneli operatorskich HMI

Ankietowani uzytkownicy w swoich firmach naj-
czeSciej majg zainstalowane panele operatorskie
HMI produkcji Siemens (59%). Mniej niz jedna
czwarta z nich stosuje urzadzenia GE Intelligent
Platform. 18% respondentéw ma na stanie pro-
dukty Mitsubishi Electric, Beckhoff, Pro-face,



Wykres 1. Przeznaczenie paneli operatorskich
i komputeréw panelowych
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wiecej korzysci z
zenon’em.

Alexander Punzenberger, dyrektor zarzagdzajgcy, COPA-DATA Polska
Finanse najwazniejsze

ceniamy, ze ze strony klientdw istniejg coraz wieksze

wymogi, aby stosowane przez nich systemy HMI/SCADA
dostarczaty wiecej informacji oraz aby przedstawiana byta
ona szybciej i w sposdb bardziej transparentny. Liczy sie
réwniez zwiekszenie produktywnosci, a osiggnac to mozna,
stosujgc przede wszystkim odpowiednie oprogramowa-
nie. Dlatego implementujemy ztozone algorytmy sterujgce
praca systemu i przetwarzaniem danych. W tym roku wprowadzilismy do oferty
réwniez nowy produkt — zenon Analyzer, ktéry zapewnia analize i raportowanie
znacznie szersze, niz w przypadku wersji standardowe;j.

Innym waznym wymogiem ze strony odbiorcéw jest tatwosc¢ tworzenia pro-
jektow. W tym zakresie stawiamy na parametryzacje zamiast programowania
— utatwia to tworzenie i rozbudowe aplikacji. Waznym elementem jest réwniez
funkcja sprawdzania poprawnosci systemu i walidacji projektu podczas jego
tworzenia.

Procesy decyzyjne w zakresie inwestycji przemystowych sg réwniez uwarun-
kowane sytuacja finansowa danego zaktadu, dlatego tak ceniony przez klientow
jest oferowany system modutowy pozwalajacy wdrazaé system krok po kroku,

a co za tym idzie modernizacja instalacji przebiega w sposéb tatwy dostosowany
do warunkéw ekonomicznych zaktadu. Z czasem mozna rozszerza¢ oprogramo-
wanie podstawowe. Tego typu podejscie charakteryzuje sie mniejszym ryzykiem
dla klienta i jest w branzy coraz popularniejsze. Nie bez znaczenia jest rowniez
zapewnienie wsparcia i pomocy technicznej na kazdym etapie realizacji projektu
oraz po jego wdrozeniu.

To standard — pracujesz tylko z najlep-
szymi. Niezawodne, szyte na miare,
sprawdzone w prak i

rozwigzania.




Wykres 2. Producenci paneli operatorskich HMI z oferty dostawcéw i uzywanych w zaktadach
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Pawet Czepiel, kierownik dziatu handlowego, VIX Automation
Uniwersalno$¢ systemu SCADA

ystem SCADA powinien by¢ uniwersalny, czyli musi zapewnia¢ komunikacje

z dostepnymi na rynku urzadzeniami automatyki przemystowej lub systemow
BMS przy wykorzystaniu dostepnych protokotéw komunikacyjnych. Uniwersalny
system, taki jak np. iFIX, ma rowniez wbudowana petng obstuge srodowiska pro-
gramistycznego (np. VBA). Dzieki temu mozliwosci aplikacji SCADA sg ograniczone
tylko kreatywnoscig jej uzytkownika. Dobry system SCADA to takze narzedzie
renomowanego producenta dostepne w jezyku polskim — to ciggty rozwoj opro-
gramowania i pewnos¢, ze inwestycja w software w dniu dzisiejszym bedzie mogta by¢ rozwijana
przez wiele lat przy petnym wsparciu i wykorzystaniu coraz to nowszych technologii informatycznych.
SCADA to jedno z narzedzi do podnoszenia efektywnosci firmy produkcyjnej, wiec warto zainwesto-
wac w aplikacje sprawdzone, rozwijane od wielu lat, posiadajgce bogata liste referencyjng zaktaddw,
w ktérych zostato z sukcesem wdrozone. Uniwersalnos¢ systemu SCADA to réwniez integracja z syste-
mami MES, EMI, ERP, Workflow — coraz bardziej istotne w dzisiejszych realiach, a gwarantujace szybki
zwrot z inwestycji (ROI).

it
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ADVANTECH, 15% - Rockwell Automation/Allen Bradley,
Schneider Electric; 12% — Omron, ESA, a 8% — Telemeqa-
nic oraz B&R.

Panele operatorskie produkcji Unitronics, Bosch
Roxroth, AAEON oraz WEINTEK (EasyView) stosuje tylko
6% uzytkownikéw. Najrzadziej w zakladach zainstalowane
sa HMI firm Moeller Electric, Beijer Electronics, Horner
AGP, a takze LG Industrial Systems. Inne wykorzystywane
urzadzenia wyprodukowane zostaly przez EXOR, Emerson
Process Management i KDT Systems.

W swojej ofercie dostawcy oprécz paneli operatorskich
powyzszych producentéw majg HMI firm: ASEM, Astra-
ada, BrainChild, Cermate Technologies, Delta Electronics,
KDT Systems, Maple Systems, National Instruments, Pep-
perl+Fuchs, Protech Systems, Saia-Burgess, Siitron electro-
nic, Winsonic oraz Wonderware (wykres 2).

Decyzje zakupowe

Wedlug ankietowanych dostawcéw na decyzje o zakupie
panelu operatorskiego w przypadku ich klientéw najczesciej
wplywa cena. Inne czynniki wplywajace na zakup to jakosé,
mozliwosci komunikacyjne, kompatybilnos¢ oraz uniwersal-
nos¢ rozwigzan. Mniej niz polowa respondentéw twierdzi,
ze uzytkownicy zwracajg uwage na obsluge rozbudowanych
funkcji, elastycznos¢ oraz na wsparcie techniczne.

30% dostawcéw twierdzi, ze na zakup wplywa przyja-
zne, proste w obstudze Srodowisko projektowe oraz parame-
try techniczne. Dla 23% respondentéw istotny jest rodzaj
panelu operatorskiego — dotykowy czy z klawiaturg. Cena
oprogramowania narzedziowego wazna jest dla klientéw
z punktu widzenia 19% dostawcéw. Wedlug nich najrza-
dziej przy zakupie uzytkownicy zwracajg uwage na dostep
do ekranéw z poziomu przegladarki internetowej — funkcje
Web, producenta oraz na zastosowanie urzadzenia.

W przypadku uzytkownikéw na decyzje o zakupie panelu
wplywa jako$¢ wykonania, wsparcie techniczne, marka
i cena. Najmniej istotne sg funkcje Web oraz zastosowanie
urzadzenia (wykres 3).

PoprosiliSmy uzytkownikéw HMI, aby okreslili, dlaczego
zdecydowali sie na zastosowanie w zakladzie paneli opera-
torskich. Przede wszystkim urzadzenia te sg proste w obstu-
dze i ulatwiajg prace dzialom UR. Réwniez zmiana pulpitu
operatorskiego przy wprowadzaniu nowych funkcjonalnosci
nie stanowi problemu. Panele operatorskie daja duze mozli-
wosci rozbudowy i przeprogramowania. HMI stanowia inte-
gralng czeS¢ procesu technologicznego (sterowanie i nad-
z0r). Sg tansze od komputeréw przemystowych, nie maja
czeSci mechanicznych i sg odporne na uszkodzenia. Panel
eliminuje sterowanie konwencjonalne, umozliwia prezenta-
cje nastaw, ulatwia diagnostyke oraz obstuge maszyn i linii.

Korzysci plynace z zainstalowania HMI:
fatwos¢ zarzagdzania produkgja,
ulatwienie obstugi urzadzen,
fatwos¢ modyfikacji ekrandw,
oszczedno$¢ miejsca,
rozszerzony lokalny nadzér,
ciagla rejestracja/prezentacja zdarzen/alarméw, historia,
fatwos¢ komunikacji z PLC tej samej firmy,

Wejdz na:
www.vix.com.pl
lub zadzwon:

32 782 71 90

VY IRX)

Dystrybutor

Intelligent Platforms

AUTOMATION

VIX Automation sp. z 0.0.
Autoryzowany Dystrybutor

GE Intelligent Platforms

Al. RoZdzienskiego 188, 40-203 Katowice
tel. 32 782 7190, 32 358 20 20
www.vix.com.pl, vix@vix.com.pl



Wykres 3. Czynniki wptywajgce na wybér paneli
operatorskich HMI (wg dostawcow i uzytkownikow)
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B uproszczony proces tworzenia wizualizacji,

B prosta komunikacja z uzytkownikiem,

B wzrost niezawodnosci,

B elastyczny dobér parametréw maszyny przy
zmniejszeniu stopnia skomplikowania obstugi,

B latwa diagnostyka i obstuga maszyn/linii.

Rodzaje oferowanych HMI

Posréd klientéw z polskiego sektora przemysto-
wego najwiekszym popytem cieszg sie panele
operatorskie z wySwietlaczami dotykowymi
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oraz male panele kolorowe (o przekatnych poni-
zej 10"). Mniej niz polowa dostawcéw twier-
dzi, ze ich klienci sg zainteresowani kompute-
rami panelowymi oraz duzymi panelami koloro-
wymi (o0 przekatnej powyzej 10"). Wedlug 27%
z nich klienci nabywaja panele monochroma-
tyczne. Innymi HMI cieszacymi si¢ duzym popy-
tem sg panele z przyciskami na obudowie, panele
w wykonaniu przeznaczonym dla przemystu spo-
zywczego, panele z frontem (kolorystyka i logo)
wykonanym dla konkretnego klienta, a takze
komputery do zabudowy 19" (wykres 4).

W ofercie 88% dostawcéw znajdujg si¢ ekrany
dotykowe rezystancyjne. 27% z nich ma réwniez
panele pojemnosciowe powierzchniowe, a 12%
— podczerwone. Dos$¢ rzadko w asortymencie
mozna znaleZé ekrany SAW i pojemnosciowe NFI
(wykres 5).

Systemy operacyjne i interfejsy
komunikacyjne

Windows CE to system operacyjny najczesciej sto-
sowany panelach operatorskich. 46% dostawcéw
twierdzi, ze stosowany jest takze wlasny dedyko-
wany system operacyjny, a 42% — ze Windows
XP Embedded. Rzadziej uzywane sg Windows XP
Professional oraz Linux (wykres 6).

Dla 62% uzytkownikéw paneli operatorskich
bardzo wazne jest, aby HMI mialo interfejsy
komunikacyjne. Dla 32% jest to wazne. Najcze-
Sciej implementowane interfejsy komunikacyjne
w oferowanych urzadzeniach HMI to Ethernet,
Serial RS-232/RS-485 i Modbus. Inny popularny
interfejs to Profibus. 12% wskazato na protokoly
bezprzewodowe, a po 4% na Ethernet Powerlink,
DeviceNet, EtherCAT. Pozostate to: interfejs wia-
sny x2x, MPI oraz CAN (wykres 7).

Problemy eksploatacyjne

Uzytkowanie paneli operatorskich moze wig-
zaé si¢ z réznego typu problemami. Respondenci
zwracajg uwage na niskg jakos¢ wyswietlanego
obrazu w zaleznosci od kata patrzenia i staby
kontrast. Zanikaly linie na panelach, a obraz sta-
wal sie nieczytelny. Oprécz tego, ze niszczyla sie
myszka/urzadzenie wskazujace, uszkodzeniu ule-
galy matryce dotykowe (np. po uderzaniu). Przy-
ciski foliowane majg niska jako$¢, a naprawa ele-
mentéw dotykowych (folii rezystancyjnych) jest
droga. Dodatkowo niektére panele cechowatl pro-
blem niskiej czulosci i rozkalibrowania.

Klopot stanowig rézne Srodowiska systemu
operatorskiego i systemu sterownikéw obiekto-
wych, co wigze sie z koniecznoscia dopasowa-
nia wielu baz danych dla réznych sterownikéw
PLC i HMI. Zdarzaly si¢ niedorébki w oprogra-
mowaniu RT paneli oraz problemy ze stabilnym
zasilaniem.



Wykres 4. HMI najchetniej kupowane Wykres 5. Rodzaje ekranéw dotykowych
przez uzytkownikéw (wg dostawcow) z oferty dostawcow
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Dariusz Plewik, inzynier sprzedazy, B&R Automatyka Przemystowa
Jak unikngé probleméw z dziataniem HMI?

Pojecie HMI odnosi sie przede wszystkim do paneli operatorskich. Na obecng
chwile panele operatorskie w znacznej wiekszosci integrowane sa w jedno
urzgdzenie ze sterownikami PLC. Czasami pojecie HMI kojarzy sie z systemami
SCADA. Niemniej jednak systemy te w duzej mierze mogg byc¢ zastepowane przez
zaawansowane sterowniki PLC zintegrowane z wyswietlaczami.

Decydujac sie na wdrozenie HMI, trzeba przede wszystkim zdefiniowad zatoze-
nia co do celu, funkcji i praktycznosci rozwigzania. Sg branze, w ktérych interfejsy
dotykowe w ogéle sie nie sprawdzajg ze wzgledu na specyfike pracy operatoréow. Wykorzystywanie
metalowych przedmiotéw do funkcji dotyku panelu HMI znacznie skraca jego zywotnos¢. W takich
sytuacjach rozsgdniejszym rozwigzaniem jest zastosowanie np. przyciskéw membranowych na obudo-
wie panelu niz bezposrednio akcji dotykowe;.

Innym aspektem jest fizyczna wielkos¢ ekranu, tak by operator z petng swoboda mdégt dokonywac
operacji wprowadzania czy monitoringu danych procesowych. W zaleznosci od potrzeb i budzetu
wybrac nalezy sposréd paneli tekstowych, graficznych, monochromatycznych czy kolorowych. Nowo-
$cig w segmencie jednostek dla wymagajacych aplikacji sg wyswietlacze w wykonaniu przemystowym
o przekatnych dochodzacych do 24 cali i o rozdzielczosci FullHD.

Nie bez znaczenia sg rowniez warunki otoczenia, w jakich jednostki HMI majg pracowa¢. W warun-
kach przemystowych minimum jest stosowanie jednostek o IP65, natomiast dla bardziej wyma-
gajacych zaktadéw dostepne sg urzadzenia nawet z IP69K. W przemysle spozywczym w zasadzie
wymagane jest stosowanie paneli higienicznych (ze specjalnym certyfikatem) w obudowie ze stali
nierdzewnej i z ptaskim frontem. Ma to w petni swoje uzasadnienie w zachowaniu catkowitej czystosci
linii produkcyjnych.

Bardzo waznym, jezeli nie najwazniejszym elementem jest wybor dostawcy sprzetu i oprogra-
mowania wchodzacego w sktad HMI. Aby proces wdrazania odbyt sie mozliwie szybko i nie nastre-
czat trudnosci, producent rozwigzania powinien zapewnic¢ petne wsparcie techniczne i pomoc
programowa.

Istotny jest réwniez fakt dtugodostepnosci wykorzystanego sprzetu. Wyobrazmy sobie sytuacje,

Ze np. po pieciu czy dziesieciu latach od zainstalowania systemu ulega uszkodzeniu panel operatorski.
W takiej sytuacji tylko renomowany dostawca, u ktérego dtuga dostepnos¢ produktu jest priorytetem,
okaze sie prawdziwym partnerem.
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Wykres 6. Najczesciej wykorzystywane
systemy operacyjne w panelach
operatorskich wg dostawcoéw

Windows XP Embedded

Windows XP Professional

Windows CE

I
I
I
[ H
L

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90100

wtasny dedykowany
system operacyjny

Linux

Zrédto: Control Engineering Polska, wrzesier 2011

Wactaw Bylina, Menedzer Produktu asix, ASKOM
Wymagania stawiane systemom SCADA

Cena i jakos¢, to kryteria dzielgce klientow na
) tych, dla ktérych funkcjonalnos¢ jest wazniej-
sza od ceny, cena najwazniejsza: ,,bo wszystkie
SCADA potrafig to samo” i poszukajgcych ztotego
srodka. Szukajac optimum klienci biorg pod
uwage nizej wymienione czynniki.

o Skalowanie i rozwijanie licencji,
wigze sie z optymalizacjg kosztéw i planowaniem rozbudowy
aplikacji. Natomiast oczekiwaniem klientow jest brak , kosztow
manipulacyjnych”.

e Dostep do danych przez przegladarke WWW — staty nadzér nad
instalacja, to wymaganie nie tylko pracoholikdw.

¢ Walidacje aplikacji, precyzyjny rozdziat uprawnien operatoréw —
w branzach, gdzie bezpieczenstwo produktu koricowego jest wazne:
farmacja, motoryzacja, przemyst spozywczy.

e Zbieranie danych przez sie¢ telefonii komérkowej - gdy brak
innej infrastruktury komunikacyjnej.

e Dwukierunkowa wymiana danych z innymi aplikacjami, uzy-
wajgcymi réznych standardéw i protokotéw — SCADA musi potgczyé
produkty wielu producentéw.

¢ Niestandardowe drajwery komunikacyjne, czesto do niejaw-
nych protokotow.

¢ Wydajny archiwizator, w czasach, gdy rejestratory papierowe
lezg w lamusie, musi umozliwia¢ zapis wielkiej ilosci danych z opcjg
ich prezentacji, analizy i eksportu.

Podane, to najczestsze ze stawianych przez klientéw zgdania — sg
tez inne, czesto egzotyczne.

asix® jest naszg autorskg propozycja w klasie SCADA, wiec potra-
fimy spetni¢ niestandardowe wymagania inwestoréw, w razie potrze-
by, na specjalne zamowienie, rozbudowujac liste dostepnych funkcji
i cech.
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Serial RS-232/RS-485

protokoty bezprzewodowe

Wykres 7. Dominujgce w ofercie dostawcéw
interfejsy komunikacyjne na potrzeby funkciji
zwigzanych z HMI
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Zrédto: Control Engineering Polska, wrzesier 2011

Pomimo powyzszych probleméw wszyscy
ankietowani przez Control Engineering Polska
uzytkownicy stwierdzili, ze ich panele operator-
skie spelnily powierzone zadania. Oprécz tego, ze
ulatwily prace, majg nieograniczone mozliwosci,
dzieki ktérym wykonujg kazde zadane polecenie.
Sa doskonale do maszyn — szybki start, natych-
miastowa mozliwos¢é diagnostyki problemu. Sa
bardzo funkcjonalne, a co za tym idzie szybko
mozna uzyskaé zamierzony efekt.

A na co nalezy zwréci¢ uwage przy instalacji
HMI w zakladzie, aby unikngé probleméw z ich
dzialaniem? Przede wszystkim nalezy znalezé
sprawdzonego dostawce z pelnym wsparciem
technicznym i obstugg serwisowg. Istotne jest
wlasciwe rozpoznanie potrzeb i oczekiwan, pra-
widlowe wykonanie instalacji, poprawne jej spa-
rametryzowanie i ergonomiczny projekt interfejsu
uzytkownika. Réwnie istotne sg warunki srodo-
wiskowe, umocowanie (problem wibracji) oraz
kompatybilnos¢ protokotéw ze wszystkimi urza-
dzeniami. Inne czynniki, na ktére nalezy zwraca¢
uwage przy doborze i instalacji HMI, to:

B czytelna i prosta w obstudze aplikacja,

B wlasciwa instalacja chronigca przed uszko-
dzeniami mechanicznymi,

B zabezpieczenie przed wplywem czynnikéw
chemicznych w agresywnym Srodowisku,

B odpowiednio zabezpieczone antyprzepie-
ciowo zasilanie i profesjonalne okablowanie,



Wojciech Znojek, dyrektor generalny, Sabur
Koszty coraz nizsze

I stotng kwestig dla naszych klientow jest gwarancja dtugofalowego rozwoju systemu SCADA
i wsparcia technicznego, oznaczajgca np. gotowos¢ na zachodzgce na rynku zmiany techno-
logiczne, takie jak kompatybilno$¢ z najnowszymi systemami operacyjnymi srodowiska IT czy
koniecznos¢ zwiekszania poziomow zabezpieczerr. Nowoczesne platformy SCADA sg przystoso-
wane do wspdtpracy z Windows 7 czy Windows Server 2008, co oszczedza wielu probleméw
uzytkownikom aktualizujgcym oprogramowanie swoich pecetéw. Kolejng sprawg, wazng
zwtaszcza dla klientow koricowych, jest tatwosc aktualizacji starych (czesto tworzonych nawet
kilkanascie lat temu) aplikacji do najnowszych wersji Srodowiska. W przypadku oferowanych przez nas pakietéw
oprogramowania kwestie te rozwigzuja specjalne funkcje, ktére dokonujg w sposéb niemal automatyczny konwersji
aplikacji. Oznacza to dla klienta niewielkie koszty zwigzane z aktualizacjg do nowego Srodowiska. Z punktu widzenia
obstugi programu bardzo wazny jest zdalny dostep do aplikacji z petng funkcjonalnoscia stacji SCADA przez zwyktg
przegladarke internetowa. Niemniej waznym tematem jest modutowa architektura platform, ktére dzieki tej skalo-
walnosci umozliwiajg swobodng budowe systemdéw w réznych wielkosciach — poczawszy od matych, ktdre tworzy
jedna stacja wizualizacyjno-operatorska, poprzez srednie, wielostanowiskowe do rozlegtych, redundantnych syste-
mow, ktére monitorujg i zarzgdzajg ogromnymi obiektami infrastrukturalnymi takimi jak porty lotnicze.

B kompatybilnos¢ z ukladem sterowania,

® dobdr sposobu komunikacji,

B dostepno$¢é  narzedzi  konfiguracyjnych
i wsparcia technicznego producenta,

B przeszkolenie obstugi.

Wydatki na panele operatorskie

W 2010 roku 40% dostawcéw odnotowato
wzrost sprzedazy paneli graficznych kolorowych
do 20%. 30% =z nich nie odnotowalo zadnej
zmiany poziomu sprzedazy, a 20% ankietowa-
nych zwigkszylo go 0 21-40%.

W przypadku paneli graficznych monochro-
matycznych 80% respondentéw nie zanoto-
walo zwiekszenia liczby dokonanych transakcji.
Pozostali zwigkszyli sprzedaz do 40%. Podobni

Szanowni Paristwo! .
Z przyjemnoscig pragniemy zaprosic Panstwa do zakupu naszego
. promocyjnego zestawu:
w przypadku paneli tekstowych (wykres 8). KOMPUTER PRZEMYSLOWY IPPC-6192A + SCADA GENESIS64 LITE 75 V10
59% dostawcéw spodziewa sie¢ w 2011 roku W cenie:

zwigkszenia sprzedazy HMI w zwigzku z kon-

cem kryzysu i wzrostem inwestycji w sektorze 8900 zi netto
produkcyjnym. Oferty dostawcdéw poszerzane Dodatkowo cena zestawu zawiera darmowe szkolenie obejmujace podstawy
sa o kolejne nowe modele, ktére sg wydajniej- projektowania, wdrazania i serwisowania aplikacji wizualizacyjnych w systemie

. e . ICONICS GENESIS64.
sze oraz majg ulepszone mozliwosci komunika-

cyjne. Réwniez technologia jest coraz tansza, co Komputer przemystowy SYSIBCCADA
przyciagga nowych klientéw. 9% ankietowanych IPPC-6192A-R1AE Genesls 64 LITE - 75 Tags V10 Runtime
nie spodziewa sie zwie;kszenia poziomu sprzedaiy * Monitor dotykowy, kolorowy ekran 19° Cena licencji zawiera
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(3 1%) nie majq zdania na ten temat. na dodatkowy dysk z mozliwoscia utwor zenia = GenesistGa Workbench
63% ankiet h wrvtk ik6 twi macierzy RAID 1 lub O = WEBHMI Browser - Klient internetowy
6 ankietowanych uzytkownikow potwier- * System operacyjny. MS Windows 7 * Serwer OPC Modbus Senal and Ethernet
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Wykres 8. Wzrost sprzedazy paneli Poziom zakupéw HMI w 2011 roku w poréw-
graficznych kolorowych, graficznych naniu do 2010 roku pozostanie na tym samym

monochromatycznych i tekstowych poziomie. U 27% uzytkownikéw wzrosnie,
a u 18% — zmaleje. Podobnie ma by¢ z zakupem

849  oprogramowania interfejséw HMI (wykres 9).

nie odnotowali$my
wzrostu

80%

Wizja rynku HMI

Poprosilismy dostawcéw paneli operatorskich na
polski rynek, aby okreslili, jakie nowe technolo-
gie/rozwigzania wprowadzone sg do HMI. Przede
wszystkim w HMI stosowane sg matryce o wyz-
szych rozdzielczo$ciach wyswietlanej grafiki i licz-
bie koloréw (np. 65536). Produkowane ekrany
sg coraz bardziej czute i intensywniej §wieca.

— Nowoscig sq panele operatorskie w forma-
cie 16:9 — méwi Dariusz Plewik, inzynier sprze-
dazy z B8R Automatyka Przemyslowa. — Szacuje
sig, ze w roku 2016 liczba sprzedawanych paneli
z formatem obrazu 16:9 zrowna sie z liczbg sprze-
dawanych jednostek z formatem 4:3.

Andrzej Jamrozik, specjalista ds. sprzedazy
z firmy CSI — Computer Systems for Industry,
dodaje, ze wprowadzono réwniez nowe matryce

bd. LED, ktére charakteryzuja sie lepszymi parame-
trami wys$wietlanego obrazu oraz pracg w ujem-
nych temperaturach.

Czesto mozna spotkaé takze hybrydy HMI-
+PLC. W panelach zwiekszana jest pamie¢ oraz
. panele tekstowe mozliwosci komunikacyjne (w sieci GSM, GPRS,
. panele graficzne monochromatyczne Bluetooth). Produkowane sg coraz bardziej
wydajne bezwentylatorowe konstrukcje z pro-
cesorami dwurdzeniowymi. Panele majg stopnie
Zrédto: Control Engineering Polska, wrzesier 2011 szczelnosci IP66 oraz IP67.

wzrost 0 0-20%

wzrost 0 21-40%

wzrost 041-60%

’bd
g
(1

wzrost o 81-100%

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

. panele graficzne kolorowe

Marek Falkowski, Product Manager, ElImark Automatyka
Klient bardziej sSwiadomy

i N asi klienci to ludzie, ktérzy majg Swiadomos¢, ze dzisiejsze inwestycje bedg musiaty
‘- im stuzyc¢ przez najblizsze lata. Dlatego wymagajg od nas rozwigzan bazujacych na
= l 2/ najnowoczesniejszych technologiach dostepnych na rynku, m.in. systemu opartego na
- architekturze 64-bitowej, z zaawansowang wizualizacjq i grafika 3D, w petni zintegrowa-
nego z systemem MES czy ERP oraz zapewniajgcego uniwersalne potgczenia — tak by za
kilkanascie lat ich system SCADA byt nadal w petni funkcjonalny.

Jednym z kluczowych wymagan jest otwartosé systemu i fatwos¢ wymiany danych
z otoczeniem. Klienci nie chcg by¢ dtuzej zalezni od jednego producenta sprzetu, dlatego jednym z wymagan
jest koniecznosc¢ petnej implementacji otwartego standardu OPC UA w naszych systemach. Standard OPC
UA jest wynikiem wieloletniej wspdtpracy liderow z branzy przemystowej i zapewnia wymiane rzeczywistych
informacji w niezawodny, wydajny i przede wszystkim tatwy i bezpieczny sposdb.

Oczywistym wymaganiem jest réwniez dostep do SCADA przez przeglagdarke internetowg, dlatego
w odpowiedzi na oczekiwania klientéw nasz pakiet oprogramowania Genesis64 zawiera bezptatng licencje
WEBHMI, umozliwiajaca bezpieczny zdalny podglad, sterowanie oraz konfiguracje projektu.

Na koniec warto wspomniec¢ o czestych pytaniach dotyczacych integracji obrazu z kamer przemystowych
oraz mozliwosci dostepu do bazy danych z poziomu SCADA, tgcznie z mozliwoscig jej edycji. Nasza odpo-
wiedzZ na te pytania brzmi: tak, nasz system to potrafi.
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Ewolucja systeméw SCADA

czynnikéw na produkcje i efekty jej ekonomiczne.

produkcji.

Wojciech Pawetczyk, Specjalista ds. oprogramowania Wonderware, ASTOR

Systemy SCADA bedg ewoluowaty w strone systeméw zarzadzania informacja.
Z jednej strony prowadzi to do tworzenia coraz bardziej ztozonych aplikacji,
z drugiej zas powstajg aplikacje skalowalne — z poczatku niewielkie, ale tatwo
rozwijane do duzych i rozproszonych systeméw. Przysztos¢ bedzie nalezata do tych
produktéw, ktére zapewnig tatwe i szybkie rozbudowanie dziatajgcych aplikacji
bez przerywania biezgcej produkcji. Waznym jest i nadal bedzie modutowe oraz
obiektowe projektowanie aplikacji tak, by bez przeszkdd i w minimalnym czasie
dostosowywac ja do potrzeb szybko zmieniajgcej sie produkgji.

Nie bez znaczenia z pewnoscia beda mozliwosci ekonomicznego sktadowania danych historycz-
nych z procesu w celu ich wykorzystania w szybkich systemach raportowania czesto poszerzanych
o rozbudowane funkcje doktadnego analizowania wptywu réznych, czesto pozornie niepowigzanych

Aktualnym pozostanie twierdzenie, iz doktadna wiedza o faktycznym stanie produkcji zawsze, bez
wzgledu na branze, bedzie prowadzita do jej optymalizacji, a co za tym idzie do obnizenia kosztow

Nowy trend na rynku paneli operatorskich i
komputeréw panelowych to integrowanie ich ze
sterownikami PLC. Zwiekszana jest dedykacja
paneli w zaleznoSci od przeznaczenia (przemysl,
Digital Signage, Building Automation itp.) oraz
uniwersalnos¢ ich zastosowan. Niezbedny staje si¢
zdalny dostep do HMI, dzieki wbudowanemu ser-
werowi WWW.

— Rynek wymaga otwartosci systemow
w postaci funkcji dostgpu sieciowego — wyjasnia
Karol Krowiak, HMI & SCADA Leader z firmy
Mitsubishi Electric Europe B.V. Oddzial w Polsce.
— Rowniez coraz wiecej zaczyna sie uzywac paneli
o wiekszych przekgtnych powyzej 6", a od tych
ponizej wymaga sie duzych rozdzielczosci 1 kqtow
widzenia.

Wedtug Dariusza Plewika wymagane jest sto-
sowanie paneli o wiekszych przekatnych i wyz-
szych rozdzielczoSciach. Wprowadzane sg panele
o rozdzielczoSciach Full HD. Réwnie wazne staje
sie dostosowanie HMI do wymagan klienta —
kolorystyka frontu i logo.

— Wspdlczesne HMI sq wyposazone w duzq
liczbe  sterownikow  umozliwiajgcych — wspol-
prace HMI z PLC innych firm — uzupelnia Miro-
slaw Lubieniecki z Automatech — Spotyka sie
HMI komunikujqce sie bezprzewodowo. Interfejsy
uzytkownika sq bardzo czesto projektowane jako
wielojezyczne.

Oferowane i wykorzystywane

systemy SCADA

WinCC (41%) to najczesciej stosowany w zakla-
dach system SCADA. Uzytkownicy maja réwniez
systemy: InTouch, iFIX, Cimplicity, RSView, Asix

oraz WindEx. Najmniej respondentéw stosuje:
TwinCat, Syndis oraz Pro 2000. (wykres 10).

Producenci SCADA

W zakladach zainstalowane sa gléwnie sys-
temy SCADA wyprodukowane przez: Siemens
(41%), GE Intelligent Platform (32%), Wonder-
ware (24%). Innymi producentami stosowanych
systeméw sg: Askom, Rockwell Automation oraz
Beckhoff. 3% uzytkownikéw twierdzi, ze maja
SCADA nastepujacych firm: Elkomtech, Schne-
ider Citect, Mikronika, Wizcon Systems, Honey-
well, a takze MikroB. Inni producenci uzywanych
systeméw to: InduSoft, Emerson Process Manage-
ment, ICONICS, WASKO, Bosch Rexroth, Adroit
Technologies, Yokogawa Electric Corporation
(wykres 11).

Zastosowanie SCADA
Oferowane przez 73% dostawcéw systemy
SCADA mogga sie zajmowaé alarmowaniem, archi-
wizacjg danych i raportowaniem, a takze moni-
toringiem i sterowaniem procesami. Inne zasto-
sowania sprzedawanych SCADA to: publikacja
ekranéw synoptycznych w przegladarce WWW,
integracja z systemami MES/ERP, zastosowanie
w inteligentnych budynkach — systemach BMS,
integracja z oprogramowaniem workflow wpro-
wadza ulatwienia dla utrzymania ruchu (przeglad
maszyn), system receptur, analiza statystyczna
alarméw, nadrzedny system monitorujacy w celu
spelnienia wymagan gamp4 i fda 21 crf 11, ser-
wer/klient opc/ole/.net, serwer WWW.

W  zakladach system SCADA jest odpo-
wiedzialny przede wszystkim za monitoring
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skalowalnoéci aplikacji, mozliwosci zdalnego
konserwowania aplikacji, otwartosci systemu.
Wazna jest réwniez stabilnos¢ komunikacji, pew-
nos¢ dzialania, fatwos¢ rozbudowy. Inne istotne
elementy wspdlpracy to niska cena wdrozenia,
dostep do pomocy technicznej, polski serwis, bez-

Wykres 9. Prognoza wydatkéw na zakup paneli
operatorskich HMI i oprogramowania interfejsow HMI
w 2011 roku w poréwnaniu do 2010 roku

I -

pozostanie na tym samym
poziomie cow 2010 .
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Zrédto: Control Engineering Polska, wrzesier 2011

i sterowanie procesem (88% odpowiedzi).
U 76% ankietowanych archiwizuje dane i rapor-
tuje, natomiast u 53% — alarmuje.

Wymagania uzytkownikéw

Z informacji zebranych wsréd dostawcéw SCADA
wynika, ze Kklienci wymagaja od nich: pro-
stoty projektowania ekranéw, szybkiej wymiany
danych, wspdlpracy z sieciami i aplikacjami IT,
szerokiej gamy urzadzen komunikujgcych sie
z oprogramowaniem SCADA, atrakcyjnych biblio-
tek graficznych, wydajnej archiwizacji z mecha-
nizmami graficznej prezentacji danych archiwal-
nych, zintegrowanego systemu raportowania,

platne szkolenia.

Odpowiedzi uzytkownikéw wskazuja dodat-
kowo nastepujace potrzeby: niskie ceny syste-
méw, dobre testowanie wypuszczanych wersji
oprogramowania, komunikacja z warstwg proce-
sowg bez posrednictwa dedykowanych serwerdw,
mozliwo$¢ rozwoju, szybkiego czasu reakcji na
problemy w oprogramowaniu, kompatybilnosé
z réznymi urzadzeniami.

System dedykowany czy ogélny?
Tu zdania wéréd ankietowanych dostawcéw sa
podzielone. Jednak najczesciej polecane jest roz-
wigzanie ogdlne. Przykladowo Urszula Bizon-
-Zaba, zastepca dyrektora generalnego firmy
Copa-Data Polska twierdzi, ze zgodnie z ofertg
zawsze polecany jest system ogélny SCADA.
Klient w fazie projektu nigdy nie jest w sta-
nie okresli¢, z ktérych funkcji bedzie rzeczywi-
Scie korzystal. Nie do konca tez wie, czego ocze-
kiwa¢ od systemu. Jesli zakupi program ogdlny,
moze zaczaé uzytkowaé system od najprostszych
moduléw i potem w miare wzrostu §wiadomosci
oraz potrzeb dodawac kolejne moduty.

— Zwykle ogolny system SCADA pozwala na
tatwiejszq rozbudowe, wsparcie na wyzszym

Potrzebne uniwersalne narzedzia

jemnie, ale czy zawsze niezbedne?

Andrzej Gérczak, menadzer obszaru biznesu — automatyka, Phoenix Contact

czywiscie, ze system dedykowany bedzie dziatat lepiej w aplikacjach, dla
ktérych zostat stworzony. Taki system ,,rozumie” proces, ktéry wizualizuje.
Z drugiej strony mamy uniwersalng SCADE, ktdra tez jakos sobie poradzi z wyma-
gajacym zadaniem. Konieczne jest jednak kazdorazowe tworzenie specjalnych
bibliotek, a to sa dodatkowe koszty i czas.

Co zatem wybrac? Szukajgc odpowiedzi powinnismy dopuszczac oba rozwig-
zania. Na rynku mamy rézne narzedzia i wcale nie musimy ograniczac sie do jednej potki cenowe;.
Nasz wybor musi by¢ jednak przemyslany. Czy nasza aplikacja zawsze potrzebuje zaawansowanych
narzedzi? Czy nasz system bedzie otwarty? Czy mozna taki system tatwo i niedrogo rozbudowac?

Czy w poézniejszej eksploatacji bedzie nas na nig najzwyczajniej sta¢? Co z optatami za kolejne ilosci
zmiennych 1/0? Webowe systemy nie zastapia $redniej wielkosci SCADY. Srednia SCADA nie zastgpi
duzego systemu. Panel operatorski nie zastgpi komputera, a z kolei SCADA nigdy nie bedzie hurtownia
danych. Potrzebujemy narzedzi ktére spetnig nasze konkretne oczekiwania i wykonajg swoje zadanie
dobrze. Nadmiar jest dla tych, co majg duzo pieniedzy. Panele webowe to minimum funkcjonalnosci

i niskie koszty. Srednig SCADE dostaniemy juz za catkiem rozsadne pienigdze i to z licencjg na nielimi-
towang ilo$¢ zmiennych. W zupetnosci wystarczajgce dla wiekszosci aplikacji. Duzy system natomiast
to zaawansowana funkcjonalnosé i idealne dopasowanie do procesu. Optymalnie, komfortowo i przy-
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poziomie i uniezaleznia klienta od konkretnego  Wykres 10. Systemy SCADA zainstalowane

producenta-integratora — dodaje Urszula Bizon- wy przedsiebiorstwach (wg uzytkownikéw)
-Zaba. — Sq jednak funkcjonalnosci, w ktorych roz-

wigzania dedykowane sq niezastgpione (np. awia-
cja, technologie militarne). WinCC _’ 41%
Jak twierdzi Karol Krowiak z Mitsubishi Elec-
tric Europe B.V. Oddzial w Polsce, systemy dedy- InTouch -’ 29%
kowane maja wieksze mozliwosci, ale w pewnym
okreslonym zakresie. Systemy SCADA sg bar- FIX -’ 26%
dziej uniwersalne, lecz ich programowanie jest
:;ellislg:;i?nne. Wszystko jak zawsze zalezy od Cimplicity .’ 0%
— Polecitbym system SCADA - komentuje N
Wactaw Bylina, menedzer produktu Asix, Askom RSView .’ 9%
Sp. z o0.0. — Konserwacja mozliwa niekoniecznie

przez autora aplikacji, latwa rozbudowa, wspar- Asix I’ 0%
cie techniczne firm integratorskich/producenta,
uniwersalnos¢ zastosowan, mozliwosé rozbudowy WindEx I’ 6%

i uzycia nowych funkcji przez upgrade do now-
szych wersji, czgsto przy znikomych lub zerowych TwinCat I’ 3%
kosztach, mozliwosc przeniesienia licencji na inny

obiekt technologiczny i zbudowanie nowej aplika- ) ’ 3%
. . . . . Syndis I ©
¢ji bez zmiany licencji uzytkownika (w przypadku
systemu dedykowanego taka operacja to czesto ’ 3%
budowa aplikacji zupelnie od podstaw). Pro 2000 I
Kierunek rozwoju SCADA inny _’ 35%

— Systemy SCADA ewoluujg w kierunku syste-
mow MES. W przyszlosci klienci bedq oczeki-
wali jednego uniwersalnego systemu, ktory bedzie Zrédfo: Control Engineering Polska, wrzesien 2011
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Karol Krowiak, HMI&SCADA Leader, Mitsubishi Electric Europe B.V. Oddziat w Polsce
Aktualne trendy na rynku HMI

W poréwnaniu do lat ubiegtych, rynek pulpitéw z pewnoscia cechuje sie
tendencjg wzrostowg. Coraz wiecej klientéw zauwaza pozytywne aspekty
stosowania takich wtasnie rozwigzan, a odchodzi od typowych paneli kontrolnych
z fizycznymi przyciskami i lampkami. HMI (Human Machine Interface), jak sama
nazwa wskazuje, oznacza interfejs cztowiek-maszyna. Wieksze mozliwosci kontroli
maszyny oraz wieksze mozliwosci jej konfiguracji to gtéwne zalety terminali opera-
torskich. Na rynku zauwazy¢ mozna réwniez pogtebiajacy sie proces interakcji na
ptaszczyznie cztowiek-panel operatorski. Poprzez zastosowanie komunikacji sieciowej zdalnych stacji
monitoringu, mozemy jeszcze bardziej zblizy¢ sie do sterowania maszyng. Mitsubishi Electric w swojej
ofercie ma przyktadowo rozwigzania transparentne, tzn. panel wpiety w sie¢ internetowg umozliwia
zarowno zdalne monitorowanie i sterowanie samym panelem, jak i transparentny monitoring i stero-
wanie PLC. Jest to niewymierna korzys¢, szczegdlnie dla producentdw maszyn, gdzie w wielu przypad-
kach serwis oraz poprawe parametrow pracy maszyny mozna wykonac zdalnie. Inne przyktady inte-
rakcji to zdalny dostep do pamieci terminala dzieki funkcji FTP Server, czy FTP Client. Bardzo istotng
kwestig staje sie rowniez multimedialny monitoring linii produkcyjnych. Panele posiadajgce mozliwosc
podtgczenia, wizualizacji i rejestracji zdarzen w formie multimedialnej zyskujg coraz wiekszg aprobate.
Poza funkcjonalnoscig réwnie waznym punktem jest jakos$¢ oferowanego produktu. Panele Mitsubishi
Electric ciesza sie bardzo dobrymi parametrami, dtugg zywotnoscig i niskg awaryjnoscia. Jest to kolej-
ny argument przemawiajacy do odbiorcow. Kwestia ceny, cho¢ istotna, w wielu przypadkach przestaje
miec juz tak duze znaczenie.
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danymi.

Sci aplikacji przez uzytkownika koricowego.

Grzegorz Spiechlanin, wspdtwtasciciel, Senga — Krakow

System dedykowany czy ogéiny SCADA?

Decyzja o wyborze dla danej inwestycji dedykowanego systemu SCADA lub rozwigzania opartego
na srodowisku uniwersalnym powinna by¢ Scisle powigzana z analizg charakteru obiektu sterowa-
nego/wizualizowanego oraz potrzeb uzytkownika w zakresie obstugi i zarzgdzania zmagazynowanymi

Jak kazda decyzja inwestycyjna, tak i ta wigze sie z ryzykiem. Z jednej strony wybor ogdlnie
dostepnego systemu SCADA (z catym zapleczem technicznym, wsparciem producenta, bogactwem
literatury i istniejacych aplikacji) pozwala na minimalizacje ewentualnego zagrozenia uzaleznienia sie
od konkretnego dostawcy/producenta systemu dedykowanego. Z drugiej strony w aplikacjach wyma-
gajacych ztozonej analizy danych, np. analiz matematycznych, czy tez widmowych w czasie rzeczywi-
stym, zalety dobrze zoptymalizowanego oprogramowania dedykowanego sg nie do przecenienia.

System oparty na Srodowisku otwartym jest zwykle fatwiejszy do pdzniejszej rozbudowy i prost-
szy w serwisowaniu. Przy systemie dedykowanym mozliwa jest z kolei (zwtaszcza na etapie projektu
i wczesnej fazy wdrazania) realizacja znacznie bardziej ztozonych wymagan stawianych funkcjonalno-

Wykres 11. Producenci systeméw SCADA
zainstalowanych w przedsiebiorstwach
(wg uzytkownikéw)

Siemens _’ 1%
GE Intelligent Platform -’ 32%
Wonderware -’ 24%
Askom .’ 12%

Rockwell Automation .’ 12%
Beckhoff l’ 6%
Elkomtech |’ 3%
Schneider Citect I’ 3%
Mikronika |’ 3%
Wizcon Systems |’ 3%
Honeywell |’ 3%

MikroB |’ 3%
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gromadzil, archiwizowal i analizowal dane z calego
zaktadu produkcyjnego, a nie tylko z maszyn —
twierdzi Urszula Bizon-Zaba z Copa-Data Polska.

Innymi wizjami rozwoju systeméw SCADA sa:

B konwergencja z systemami klasy MES,

B przejmowanie funkcji dotychczas zarezer-
wowanych dla MES, w szczegblnosci Sledzenie
produktu w ciggu technologicznym,

B wieksza kompatybilno$¢ systemowa SCADA
z systemem sterowania,

B zdalny dostep przez serwer WWW,

B mozliwoé¢ rozbudowy aplikacji w trybie
online,

B Srednie i duze aplikacje uniwersalne proto-
koty komunikacji, np. OPC,

B dazenie do integracji wszystkich urzadzen/
maszyn w jeden system zarzadzajacy,

B upraszczanie tworzenia wizualizacji.

CE

Za pomoc w opracowaniu raportu szcze-
goblnie dziekujemy firmom: Askom,

Astor, AT Control System, Automatech, B&R
Automatyka Przemystowa BIAP, Copa-Data
Polska, CSI — Computer Systems for Industry,
Ekaltech, Foster, InduProgress, JM elektronik,
MBB, Mitsubishi Electric Europe B.V. Oddziat
w Polsce, Multiprojekt, National Instruments
Poland, NaviNet, Omron Electronics,
Pepperl+Fuchs, Phoenix Contact, Sabur,
Senga, Simex, VIX Automation, WObit E.K.J.
Ober. Dziekujemy réwniez wszystkim Czytel-
nikom magazynu Control Engineering Polska,
ktérzy wzieli udziat w ankiecie.



