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KONTROLA PROCESU – SYSTEMY KONTROLI PROCESU

Zaprojektowany i produkowany w firmie 

Senga system automatycznej kontroli wagi 

AKW, współpracujący z wykorzystywanymi

powszechnie w przemyśle farmaceutycznym

tabletkarkami rotacyjnymi umożliwia bieżący 

monitoring poprawności przebiegu procesu 

produkcji, kontrolę jakości wytwarzanych 

tabletek, odrzucanie w czasie rzeczywistym

wyrobu niespełniającego założonych norm 

produkcyjnych, wielopoziomową analizę 

warunków pracy maszyny tabletkującej dla 

potrzeb bieżącego utrzymania ruchu oraz 

przygotowywanie próbek produktu dla służb

walidacyjnych i kontroli jakości. Może gene-

rować rozbudowane raporty i statystyki z prze-

prowadzonych serii produkcyjnych, umożli-

wiając dokumentację poprawności prowa-

dzonego procesu produkcyjnego właściwą 

z punktu widzenia przepisów GMP oraz 

innych obowiązujących regulacji prawnych. 

Nasz wysoce innowacyjny system jest 

w całości zaprojektowany, produkowany 

i wdrażany w Polsce, stanowi produkt myśli 

technicznej polskich inżynierów automaty-

ków, elektroników i informatyków. 

System AKW stanowi alternatywę dla stoso-

wanych do tej pory rozwiązań związanych 

z kontrolą procesu tabletkowania dostar-

czanych przez producentów maszyn tablet-

kujących, urządzeń wielokrotnie droższych 

i w przeważającej części znacznie uboż-

szych funkcjonalnie. 

Dzięki nowoczesnej strukturze sprzęto-

wej oraz zaimplementowanym nowator-

skim algorytmom cyfrowego przetwarza-

nia sygnałów DSP, nasze rozwiązanie jest 

bardzo wydajne i ma duży potencjał do dal-

szej rozbudowy i dostosowywania do spe-

cyficznych wymagań klienta z branży far-

maceutycznej oraz integracji z istniejącymi 

w zakładach produkcyjnych systemami 

SCADA i MES. 

Obecnie zrealizowaliśmy już ponad dwa-

dzieścia pięć wdrożeń w fabrykach naj-

większych koncernów farmaceutycznych 

w Polsce. Trwają negocjacje dotyczące 

wprowadzenia naszego urządzenia na 

rynek niemiecki i ukraiński. 

www.senga.com.pl

Senga 

System automatycznej kontroli wagi dla tabletkarek rotacyjnych AKW

Modu  USB-3488A firmy ADLINK jest w pe ni kompatybilny ze 

standardem IEEE-488.2 i umo liwia pod czenie do 14 przyrz dów 

pomiarowych. Zapewnia szybko  transferu do 1,2 MB/sek. Modu  

jest zasilany z interfejsu USB.

Modu  USB z interfejsem 

IEEE-488 GPIB

GURU Control Systems

Systemy sterowania – uk ady I/O

Sterowniki PCD3 Power powsta y na potrzeby bardzo wymagaj cych 

instalacji i obs ugi szybkozmiennych procesów. Efektem wyposa enia 

w pot niejsze procesory od stosowanych w tej rodzinie jest 3-krotny 

wzrost pr dko ci przetwarzania. PCD3 Power pozwalaj  te  na wgry-

wanie programu bez zatrzymywania pracy sterownika. Charakteryzu-

je je tak e przemys owa jako  i cykl ycia planowany na 20 lat.

PCD3 Power – jeszcze wi cej mocy 

w rodzinie Saia PCD3

Sabur

Systemy sterowania – PLC

Rodzina sterowników CompactLogix rozszerzy a zakres zastosowa  

dzi ki nowym jednostkom centralnym z nowymi mo liwo ciami. 

Sterowniki oparte s  na jednostce centralnej serii ControlLogix L7x. 

Dzi ki temu pr dko  wykonania programu zwi kszy a si  trzykrotnie 

w porównaniu do poprzedniej serii sterowników. Jednostki centralne 

wyposa one s  w 1 GB kart  SD, 2-portowy switch z DLR oraz USB.

Nowe sterowniki kompaktowe 

CompactLogix

RAControls

Systemy sterowania – PAC

Opis

Nazwa produktu
Firma
Kategoria

PRODUKT ROKU 2012
Produkty zgłoszone do konkursu w listopadzie
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Obraz polskiego rynku

Aplikacje HMI/SCADA 
i komputery przemysłowe

Z
 przeprowadzonej ankiety redakcyjnej 

wynika, że SCADA oraz HMI to w dal-

szym ciągu najbardziej popularne opro-

gramowania. Należy przy tym zazna-

czyć, że system SCADA, głosami ankietowanych 

użytkowników, uplasował się na najwyższej pozy-

cji, natomiast HMI to – jak pokazuje wykres 1 – 

niewątpliwy faworyt dostawców. 

HMI oraz SCADA są obecnie wykorzystywane 

w wielu aplikacjach i branżach. Zgodnie z odpo-

wiedziami użytkowników głównym ich odbiorcą 

jest przemysł spożywczy, maszynowy, sek-

tor wodno-kanalizacyjny oraz energetyka. Zda-

niem ankietowanych dostawców aplikacje HMI/

/SCADA znajdują zastosowanie głównie w prze-

myśle maszynowym, spożywczym, a w dalszej 

kolejności w automatyce budynkowej oraz ener-

getyce. Oprócz wymienionych branż osoby bio-

rące udział w ankiecie za ważnych odbiorców 

HMI/SCADA uznały także: przemysł chemiczny, 

farmaceutyczny, motoryzacyjny, transport, 

ochronę środowiska, a także przemysł ciężki.

W opinii dostawców najbardziej perspekty-

wiczne wydają się być: przemysł maszynowy, 

automatyka budynkowa, przemysł spożywczy 

oraz energetyka.

Advantech Poland . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.advantech.pl

ARS Automatica Arkadiusz Szczud o . . . . . . . . . . . . www.ars-automatica.pl

Astor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.astor.com.pl 

BMF . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.bmf.pl 

CSI Computer Systems for Industry . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  www.csi.pl

Elhurt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.elhurt.com.pl 

Elmark Automatyka  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.elmark.com.pl 

Induprogress  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.induprogress.pl 

JM elektronik . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.jm.pl 

LLJ Software & Electronics . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.llj.com.pl

Omron Electronics . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.omron.pl 

PRO-CONTROL . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .www.pro-control.pl 

Pro-face  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .www.proface.pl 

Multiprojekt . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .www.multiprojekt.pl 

National Instruments . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.poland.ni.com

NaviNet. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.navi-net.pl 

Newterm Lucjan Przykorski . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.newterm.pl

Phoenix Contact  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.phoenixcontact.pl 

Sabur. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  www.sabur.com.pl

Senga  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.senga.com.pl 

VIX Automation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .www.vix.com.pl

WObit . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . www.wobit.com.pl

Uczestnicy raportu

Panele sterownicze HMI oraz systemy nadzorujące 
przebieg procesu technologicznego lub produkcyjnego 
SCADA nieprzerwanie cieszą się dużą popularnością 
w świecie automatyki. Rozwiązania te znajdują wiele 
zastosowań w różnych obszarach przemysłu, począwszy 
od energetyki czy branży maszynowej, a skończywszy 
na transporcie lub ochronie środowiska. W przypadku 
komputerów przemysłowych (IPC), charakteryzujących 
się dużą funkcjonalnością oraz możliwością pracy 
w trudnych warunkach środowiskowych, wachlarz 
ich zastosowań jest również bardzo szeroki i z roku 
na rok sukcesywnie się poszerza. 

Agata Grabowska Control Engineering Polska
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d
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Wybór odpowiedniej aplikacji jest sprawą 

indywidualną, dostosowaną do aktualnych 

potrzeb klienta i jego preferencji. Michał 

Osiecki, product engineer Automation & Drives 

z firmy Omron Electronics, bazując na własnym 

doświadczeniu, zauważa, że niektórzy klienci 

zamiast paneli operatorskich decydują się na 

zastosowanie aplikacji typu SCADA. – Aplikacje 

z wykorzystaniem oprogramowania wizualizacyj-

nego dają większe możliwości programowe. Szcze-

gólnie dotyczy to zdalnej komunikacji, archiwiza-

cji dużej ilości danych, selektywnego dostępu do 

zgromadzonych danych, współpracy  z bazami 

danych.

W naszej ankiecie zapytaliśmy użytkowników 

o najbardziej popularne marki paneli operator-

skich. Oto, jakie uzyskaliśmy odpowiedzi: Sie-

mens (62%), Schneider Electric (42%), Pro-Face 

(31%), ESA (15%), Astraada (12%), Beckhoff 

i Advantech (8%). W dalszej kolejności poja-

wiły się: Mitsubishi Electric, B&R, Allen-Bradley, 

Weintek.

Jeśli chodzi o komputery panelowe, to wśród 

tych produktów za bardzo popularną markę 

został również uznany Siemens (42%). Kolej-

nymi użytkowanymi markami są – zgodnie z ilo-

ścią wskazań ankietowanych – Advantech (27%), 

Pro-Face (23%) i Schneider Electric (19%). Tuż 

za nimi pojawiły się: B&R, Beckhoff, Bradley, 

Kontron, Bosch Rexroth oraz Eaton.

A jakie systemy SCADA/HMI mają zainsta-

lowane w swoich zakładach nasi użytkownicy? 

Są to przede wszystkim: WinCC (46%), InTouch 

(38%), Proficy iFIX (35%), Citect oraz Control 

Maestro (23%). Wśród odpowiedzi pojawiły się 

również: Factory Talk, Asix, InduSoft, Cimplicity 

i Zenon.

Cena, marka czy jakość?
Ankietowani użytkownicy są zdania, że głów-

nymi czynnikami, jakie brane są pod uwagę 

przy zakupie paneli operatorskich HMI są: cena, 

marka i jakość wykonania. Natomiast wśród naj-

wyżej notowanych przez dostawców na pierw-

szym miejscu znalazła się również cena, a tuż 

po niej jakość wykonania i wsparcie techniczne 

(wykres 3). 

W ocenie dostawców dużą rolę odgrywają 

także parametry techniczne, przede wszystkim 

takie, jak: rozbudowana komunikacja, szeroki kąt 

widzenia, duża rozdzielczość matrycy, możliwość 

zdalnej komunikacji, interfejsy we/wy, rozdziel-

czość, liczba portów komunikacyjnych, system 

operacyjny, a także wydajność i szybkość.
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Polski rynek HMI jest obecnie w du ej mierze nasycony produktami pochodz cy-

mi z Azji. Jest to naturalna pochodna coraz wy szych wymaga  ekonomicznych 

stawianych producentom i dystrybutorom. Trudno konkurowa  na europejskim 

rynku, utrzymuj c tu tak e produkcj . Wielu producentów coraz cz ciej walczy 

wy cznie cenami. 

Produkty osi gn y stan rozwoju w a ciwie uniemo liwiaj cy zaskoczenie u yt-

kownika now , rewolucyjn  funkcjonalno ci  w tej dziedzinie. Jednoczesna unifi-

kacja funkcji zawartych w poszczególnych produktach HMI ci gle idzie w parze z brakiem kompatybil-

no ci i niemo no ci  przeniesienia projektu na inn  platform  sprz tow , mimo podobie stw w jego 

tworzeniu. Panele dotykowe HMI najcz ciej mo na spotka  w instalacjach przemys owych, ale ist-

nieje tendencja do stosowania ich w instalacjach sterowania inteligentnymi budynkami, gdzie okazuje 

si  cz sto, e maj  one du o wi ksze mo liwo ci ni  dedykowane urz dzenia, a do tego wspó pracuj  

ze wszystkimi sterownikami przemys owymi i maj  wiele otwartych protoko ów komunikacyjnych. 

Nawet takich, które by y do tej pory u ywane wy cznie w systemach BMS.

Wielu producentów HMI walczy wyłącznie cenami…
Maciej Sakowicz, doradca techniczno-handlowy, Multiprojekt

Źródło: Control Engineering Polska, listopad 2012
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SCADA

HMI

MES

Historian

10 20 30 40 50 60 70 80 90 1000

47%

77%

74%

50%

11%

15%

10%

8%

użytkownicy

dostawcy



Wśród czynników widocznych na wykresie 3, 

ważnych z perspektywy ankietowanych, mają-

cych wpływ na decyzję zakupową, pojawiła się 

odpowiedź „inne”, do której zostały zaklasyfiko-

wane m.in.: integracja z oprogramowaniem PLC, 

obsługa kamer IP, zaimplementowane protokoły 

komunikacyjne, bezpłatne narzędzia do tworze-

nia projektu, dostępność wbudowanych driverów 

oraz niezawodność. 

– Nasi klienci oczekują od paneli HMI 

przede wszystkim niezawodności – uważa 

Michał Osiecki z firmy Omron Electronics. – 

Jest to zasadniczy wymóg. Oczywiście łatwość 

programowania, bogata biblioteka graficzna, moż-

liwość komunikacji panelu HMI z wieloma ste-

rownikami PLC od różnych dostawców są silnymi 

argumentami w sprzedaży. Mówiąc o parame-

trach użytkowych, z pewnością warto wspomnieć 

o dobrym kontraście, wysokiej rozdzielczości, pre-

cyzyjnym działaniu dotykowej matrycy TFT, 

umożliwiających promocję konkretnych producen-

tów HMI. 

Z doświadczenia Michała Osieckiego wynika, 

że klienci coraz częściej życzą sobie, aby nawet 

proste panele HMI pozwalały na zdalną komuni-

kację w sieci Internet, do zdalnego monitorowa-

nia pracy maszyn.

Z kolei Marek Falkowski, product manager 

z firmy Elmark Automatyka twierdzi, że ważnym 

aspektem przy wyborze oprogramowania jest 

dla klientów oferowana wbudowana funkcjonal-

ność. – Implementacja oraz późniejsze użytkowa-

nie takiego systemu musi być proste i przyjemne. 

Kluczowym wymaganiem jest również otwartość 

systemu, niezawodność komunikacji oraz łatwość 

wymiany danych z otoczeniem, stąd też duże 

zainteresowanie standardem OPC UA. Nowocze-

sny system SCADA obecnie integruje i nadzoruje 

pracę wielu niezależnych systemów: od systemów 

produkcyjnych po oświetlenie, klimatyzację czy 

kontrolę dostępu. – dodaje Marek Falkowski.

A jak wygląda sytuacja przywiązania się klien-

tów do tego samego producenta bądź dostawcy? 

Zdaniem Lucjana Przykorskiego z firmy Newterm 

klienci, którzy już kiedyś wybrali jakieś rozwią-

zanie, ze zrozumiałych względów w większości 

raport
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Komputery przemys owe (IPC) dzi ki otwarto ci sprz towej i oprogramowania 

daj  niemal nieograniczone pole zastosowania. Ka da firma po odpowiednim 

zdefiniowaniu wymaga  znajdzie dla siebie rozwi zanie. Zapylenie, wilgo , eks-

tremalne temperatury pracy, wibracje i udary to najcz stsze problemy spotykane 

w rodowisku przemys owym. Konstrukcja komputera przemys owego musi 

sprosta  tym wymaganiom, gdy  bardzo cz sto to w a nie komputer jest sercem 

ca ego systemu, w zwi zku z czym jego bezawaryjna praca jest bezwzgl dnym 

wymogiem. 

G ównym problemem w przemys owych zak adach produkcyjnych jest zapylenie ró nego pocho-

dzenia, dlatego komputery kompaktowe oraz panelowe znajduj  tam zastosowanie. Ich bezwentyla-

torowa konstrukcja umo liwia prac  bez przestojów bezpo rednio przy liniach produkcyjnych. S  to 

jednostki odporne równie  na wibracje, które s  generowane przez inne maszyny. Ich g ównym zada-

niem jest sterowanie i kontrola procesów oraz wizualizacja (HMI).

Wa ny jest równie  materia , z jakiego wykonany jest komputer. IPC, który ma obudow  ze stali 

nierdzewnej 316L, mo e by  wykorzystany jako jednostka steruj ca procesami w ogólnie poj tej 

bran y spo ywczej. Dodatkowo obudowa o klasie szczelno ci IP-66 na ca ej powierzchni zabezpiecza 

komputer przed zalaniem oraz zapyleniem. 

Główne zastosowania komputerów przemysłowych 
Marcin Obarzanek, starszy in ynier sprzeda y, CSI Computer Systems for Industry

Źródło: Control Engineering Polska, listopad 2012

Wykres 2. Najczęściej używane panele operatorskie
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Z naszych obserwacji wynika, e czynnikiem zdecydowanie najmocniej wp y-

waj cym na wybór platformy oprogramowania przemys owego przez klienta 

jest znajomo  i zaufanie do produktu, zbudowane na bazie wielu lat dobrych 

do wiadcze  i pracy w danym systemie.

Istotn  kwesti  przy wyborze systemu oprogramowania przemys owego jest 

równie  gwarancja jego d ugofalowego rozwoju i wsparcia technicznego oznacza-

j ca np. gotowo  na zachodz ce na rynku zmiany technologiczne, takie jak kom-

patybilno  z najnowszymi systemami operacyjnymi rodowiska IT czy konieczno  zwi kszania pozio-

mów zabezpiecze . Nowoczesne platformy SCADA s  przystosowane do wspó pracy z najnowszymi 

systemami Windows, co oszcz dza wielu problemów u ytkownikom aktualizuj cym oprogramowanie 

swoich pecetów. 

Kolejn  spraw , wa n  szczególnie dla klientów ko cowych, jest atwo  aktualizacji starych (cz -

sto tworzonych nawet kilkana cie lat temu) aplikacji do najnowszych wersji rodowiska. W przypadku 

oferowanych przez nas pakietów oprogramowania kwesti  t  rozwi zuj  specjalne funkcje, które 

dokonuj  w sposób niemal automatyczny konwersji aplikacji. Oznacza to dla klienta niewielkie koszty 

zwi zane z aktualizacj  do nowego rodowiska. 

Nie mniej wa nym tematem jest modu owa architektura platform, które dzi ki tej skalowalno ci 

umo liwiaj  swobodn  budow  systemów w ró nych wielko ciach – pocz wszy od ma ych, które 

tworzy jedna stacja wizualizacyjno-operatorska, poprzez rednie, wielostanowiskowe do rozleg ych, 

redundantnych systemów, które monitoruj  i zarz dzaj  ogromnymi obiektami infrastrukturalnymi, 

takimi jak: oczyszczalnie cieków, centra przetwarzania danych, szpitale czy porty lotnicze. 

Najważniejsze dla klientów…
Wojciech Znojek, dyrektor generalny, Sabur

raport
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przypadków pragną pozostać przy danym pro-

ducencie/dostawcy. – Decyzja o przejściu na 

inne rozwiązanie musi być bardzo mocno uzasad-

niona ekonomicznie, chociażby z tego względu, że 

w przypadku wprowadzenia zmian załoga musia-

łaby wszystkiego uczyć się od początku.

 Czasami jednak zmiana producenta może być 

trafnym posunięciem – np. w przypadku rozpo-

częcia współpracy z niewielką firmą rodzimą. Jak 

zauważa Lucjan Przykorski z firmy Newterm: – 

Rodzime, małe w porównaniu z zachodnią konku-

rencją firmy muszą szukać swoich nisz i tam wal-

czyć o klienta nie tylko ceną, ale także funkcjonal-

nością, znacznie lepiej przystosowaną do danego 

rodzaju działalności produkcyjnej, niż oferują to 

popularne, konfigurowalne systemy.

Za drogo?
Postanowiliśmy zapytać ankietowanych użyt-

kowników, czy cena oprogramowania SCADA/

HMI nie jest zbyt wygórowana. Aż 58% osób 

uważa, że cena jest jak najbardziej adekwatna do 

jakości i możliwości wymienionych aplikacji, zaś 

42% jest przeciwnego zdania. Za dobrym sto-

sunkiem ceny do jakości mają przemawiać takie 

cechy, jak: bezawaryjność, wydajność, duża 

liczba funkcji, możliwość wykorzystania starego 

okablowania przy modernizacjach maszyn itd. 

Natomiast użytkownicy niezadowoleni ze zbyt 

wysokiej ceny systemów HMI/SCADA skarżą się 

m.in. na to, że często należy dokupić dodatkowe 

opcje za dodatkowe pieniądze; jest zbyt wysoka 

cena, zwłaszcza do kontroli małych instalacji; 

czasami dużo tańszy produkt jest lepiej dopraco-

wany i niezawodny niż jego markowy odpowied-

nik; niekiedy istnieją spore rozbieżności cenowe 

pomiędzy różnego rodzaju oprogramowaniem 

HMI/SCADA. 

Nie ma powodu do narzekań
W ocenie ankietowanych użytkowników aktu-

alna sytuacja na polskim rynku SCADA/HMI 

w porównaniu z latami poprzednimi przedsta-

wia się dobrze (70%), a nawet bardzo dobrze 

(12%). Jest to spowodowane w głównej mierze: 

zwiększeniem konkurencji na skutek pojawie-

nia się większej liczby oferentów, coraz częstszą 

modernizacją starych systemów, popularyzacją 

aplikacji SCADA/HMI, a co za tym idzie – coraz 

większą liczbą osób zainteresowanych ich uży-

waniem, dobrym stosunkiem ceny do jakości, 

lepszą integracją z systemami IT oraz coraz szer-

szą ofertą. Stosunkowo niewielka grupa ankie-

towanych (19%) postrzega obecną sytuację jako 

raport

Najwa niejszymi cechami oprogramowania przemys owego (w tym oprogramo-

wania SCADA/HMI), na które obecnie zwracaj  uwag  klienci decyduj cy si  

na wdra anie tego typu rozwi za , s  przede wszystkim: niska problematyczno  

i czasoch onno  implementacji w ich konkretnym rodowisku produkcyjnym, cz -

sto lekcewa ona na etapie decyzji zakupowych jako  serwisu posprzeda owego 

oraz – co jest niestety efektem ogólnych tendencji na rynku do „zaciskania pasa” 

– ca kowity koszt wdro enia rozwi zania. 

Cenione s  sprawdzone rozwi zania znanych producentów, gwarantuj ce d ugi potencjalny czas 

ycia produktu oraz atwo  dost pu do polskiej sieci dystrybutorów i integratorów. Coraz wi ksz  

wag  potencjalni klienci przyk adaj  do zagadnie  zwi zanych z otwarto ci  systemów, atwo ci  ich 

czenia z ju  istniej cymi w przedsi biorstwie rozwi zaniami IT, w tym tak e z systemami klasy MES 

i ERP. Tutaj istnienie wygodnych, przetestowanych i poprzednio z sukcesem wdro onych rozwi za  

informatycznych umo liwiaj cych bezproblemow  integracj  mo e by  decyduj cym czynnikiem przy 

wyborze danego produktu.

Najważniejsze dla klientów cechy oprogramowania przemysłowego
Grzegorz Spiechlanin, Senga

ród o: S
abur
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złą, dopatrując się przyczyn takiego stanu rzeczy 

w zmniejszeniu liczby zamówień ze względu na 

brak nowych inwestycji oraz kryzys. 

Zdaniem większości dostawców (90%) aktu-

alna sytuacja na rynku SCADA/HMI jest dobra. 

6% z nich deklaruje, że jest nawet bardzo dobra. 

Czynnikami mającymi wpływ na tak korzystną 

sytuację rynkową, są według nich m.in.: zwięk-

szony popyt na urządzenia dotykowe; cią-

gła rozbudowa istniejących systemów i nowe 

rynki zastosowań; rozwój polskich producen-

tów maszyn; rosnąca liczba nowych inwestycji; 

wzrost świadomości klientów na temat korzyści 

płynących z zastosowania tego rodzaju oprogra-

mowania. Coraz więcej zakładów modernizuje 

swoje systemy, dzięki czemu wykorzystują moż-

liwości najnowszych rozwiązań i jednocześnie 

zwiększają przewagę konkurencyjną na rynku, 

gdyż mają dostęp do technologii pozwalających 

podejmować szybsze i bardziej precyzyjne decy-

zje, także biznesowe. Według ankietowanych 

dostawców nie bez znaczenia pozostaje fakt, iż 

rozwiązania HMI/SCADA nie są już tak drogie 

jak kiedyś. Ponadto oprogramowanie SCADA jest 

nierozłącznym elementem np. projektów związa-

nych z optymalizacją zużycia energii, a ten temat 

jest obecnie bardzo popularny. Warto wspomnieć, 

że jedynie 4% dostawców postrzega obecną sytu-

ację jako złą, co jest spowodowane wstrzyma-

niem inwestycji w związku ze strachem przed 

nadchodzącym kryzysem oraz ogólną tendencją 

do ograniczania kosztów. 

Krzysztof Szulc, technical support engineer/

trainer z firmy Elmark Automatyka mówi, że 

rynek typowych terminali HMI można okre-

ślić jako stabilny. – W tym roku odnotowaliśmy 

wzrost sprzedaży paneli operatorskich zintegrowa-

nych z jednostką PLC – OPLC Unitronics. Wynika 

to przede wszystkim z wprowadzenia do oferty 

nowych terminali. Odbiorcami tych produktów są 

niezmiennie mali i średni przedsiębiorcy.– Zauwa-

żyliśmy większe zainteresowanie oprogramowa-

niem rozproszonym – zarówno od strony integrato-

rów, jak i klientów końcowych – uzupełnia Krzysz-

tof Szulc. – Uwidoczniło się to przede wszystkim 

przez wzrost ilości szkoleń z tej tematyki, które 

przeprowadziliśmy w tym roku. Klienci powoli 

dostrzegają zalety i korzyści zdalnego zarządzania 

produkcją. Oprócz standardowych funkcjonalności 

systemów SCADA kluczowymi dla klienta stają 

się moduły archiwizujące i raportujące. Przyszłość 

systemów HMI/SCADA niewątpliwie należy upa-

trywać w rozwiązaniach mobilnych.

HMI/SCADA – dobre wyniki sprzedaży
Zgodnie z odpowiedziami 79% ankietowa-

nych dostawców sprzedaż paneli operatorskich 

HMI oraz systemów SCADA w ciągu ostatnich 

raport

Rynek systemów SCADA i wogóle oprogramowania 

mocno si  zmieni  w ci gu ostatnich kilku/kilkunastu 

lat. Mo na powiedzie , e tzw. greenfieldy, czyli insta-

lacje przemys owe niemaj ce adnego opomiarowania 

ani monitoringu, to ju  nieliczny odsetek rynku. Je li 

chodzi o innowacje, jaki  czas temu mo na by o odnie  

wra enie, e pomys y si  wyczerpa y, a jedyne nowe 

dodatki w kolejnych wersjach oprogramowania SCADA to adniejsze ikonki 

przedstawiaj ce zawory czy manometry. Nowym skokiem technologicznym 

wydaje si  dost pno  systemów SCADA na urz dzeniach mobilnych. Pro-

ducenci b d  musieli sobie poradzi  z problemem dost pno ci, poniewa  

na rynku smartfonów i tabletów nie ma unifikacji, je li chodzi o platform  

programow . 

Na konkurencji dostawców na pewno skorzystaj  odbiorcy ko cowi. 

Warto tu nadmieni , e u ytkownik mo e wybiera  ju  nie tylko pomi dzy 

ró nymi produktami SCADA, ale tak e systemami operacyjnymi, na których 

one pracuj , poniewa  obok oczywistego jeszcze nie tak dawno systemu 

Windows w ró nych wydaniach, coraz wi ksze zastosowanie w przemy le 

maj  wszelakie dystrybucje Linuxa, który sta  si  dojrza ym konkurentem 

dla platformy Microsoftu. 

Innowacje i trendy
Lucjan Przykorski, Newterm

Źródło: Control Engineering Polska, listopad 2012

Wykres 3. Główne czynniki brane pod uwagę
przy zakupie paneli operatorskich HMI
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miesięcy/lat, w porównaniu z miesiącami/latami 

poprzednimi, zwiększyła się. To naturalna konse-

kwencja coraz częściej przeprowadzanej automa-

tyzacji hal produkcyjnych, zwiększonym popytem 

na urządzenia dotykowe, spadkiem ich cen wsku-

tek pojawienia się nowych konkurentów, rozwo-

jem polskich producentów maszyn itd. Obecnie 

oprogramowanie przemysłowe jest niezbędne. 

Ilość danych, które należy kontrolować i anali-

zować, determinuje wybór najlepszych rozwią-

zań na rynku. Takie podejście pozwala na zabez-

pieczenie inwestycji na przyszłość, gdy potrzeby 

analityczne będą znacznie większe niż dzisiaj.

Prognoza wydatków
Według 46% ankietowanych użytkowników 

wydatki na zakup HMI/SCADA w ciągu naj-

bliższych miesięcy/lat pozostaną na tym samym 

poziomie co w latach poprzednich. W przekona-

niu 35% osób wydatki na ten cel się zwiększą, 

a 19% uważa, że ulegną one zmniejszeniu. 

Dużo bardziej optymistyczne są wizje najbliż-

szej przyszłości snute przez dostawców biorą-

cych udział w ankiecie. Aż 89% z nich sądzi, że 

sprzedaż paneli operatorskich HMI i systemów 

SCADA w ciągu najbliższych miesięcy/lat się 

zwiększy, a 11% twierdzi, że pozostanie na tym 

samym poziomie. 

Komputery przemysłowe – specyfika 
i zastosowanie
– Stosowanie programów SCADA w maszynach 

produkcyjnych ściśle wiąże się z wykorzystaniem 

komputerów przemysłowych IPC. Jedynie kompu-

tery w wykonaniu przemysłowym mogą zapew-

nić długą i niezawodną pracę w niekorzystnych 

warunkach, nawet znacznie odbiegających od 

warunków użytkowania powszechnych PC w biu-

rach – wyjaśnia Michał Osiecki z firmy Omron 

Electronics. 

Jest wiele definicji komputera przemysłowego. 

Kamil Grzeszczak, product manager z firmy 

Elmark Automatyka informuje, że w jego firmie 

komputerem przemysłowym określa się kompu-

ter z procesorem X86 lub RISC przystosowanym 

do pracy ciągłej, czyli 24 godziny na dobę, 7 dni 

w tygodniu. – Kolejna cecha odróżniająca kom-

puter przemysłowy od konstrukcji typu Home & 

Office to długi cykl produkcji. Oznacza to, że kom-

puter przemysłowy dostępny jest na rynku przez 

co najmniej 5 lat od rozpoczęcia produkcji. Inna 

cecha/zaleta IPC (industrial PC) to wysoka nieza-

wodność, wynikająca przede wszystkim z odpo-

wiedniego doboru podzespołów, wnikliwych i dłu-

gotrwałych testów oraz doświadczenia producenta 

(konstruktora). Wysoka niezawodność okupiona 

jest jednak pewną wadą, która dotyczy niemal 

wszystkich komputerów przemysłowych. Mam tu 

na myśli opóźnienie technologiczne w porównaniu 

do rynku komercyjnego. Wynosi ono średnio od 6 

do 12 miesięcy. 

Kamil Grzeszczak dodaje, że mimo iż kom-

putery dedykowane są do pracy w niesprzy-

jających przemysłowych warunkach, np. na 

liniach produkcyjnych, niektóre modele bardzo 

dobrze sprawdzają się również w bezpośrednim 

raport
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Rynek SCADA/HMI i zwi zany z nimi rynek komputerów przemys owych ma 

do  stabiln  pozycj , wynikaj c  z coraz szerszego stosowania tych elemen-

tów w instalacjach nowych oraz modernizowanych. Instalacje te to nie tylko 

tradycyjne linie produkcyjne lub automatyka steruj ca, ale tak e nowe dziedziny 

inteligentnych budynków, integracji rozproszonych elementów automatyki, czy te  

bardziej kompleksowe jak SmartCity. 

Rozszerzenie zakresu stosowanych rozwi za  umo liwi y stosunkowo tanie 

panele operatorskie daj ce coraz wi ksze mo liwo ci integracji systemów automatyki. Jednocze nie 

intuicyjno  nowoczesnych systemów SCADA u atwia zarz dzanie du  ilo ci  informacji, wp ywaj c 

na skrócenie czasu reakcji operatora na zdarzenia produkcyjne oraz inne pochodz ce z nadzorowa-

nych obszarów. Modu owo  i elastyczno  tych rozwi za  pozwala na ci g e podnoszenie wydajno ci 

i polepszanie samej produkcji.

Komputery przemys owe z racji swojej du ej mocy obliczeniowej oraz jako ci wykonania tak e 

nadal maj  mocn  pozycj  w wiecie automatyki. Zestaw powy szych elementów doskonale uzupe -

nia si  funkcjonalno ci  oraz ekonomik  stosowania i w zale no ci od potrzeb pozwala na tani dost p 

do danych z pomoc  paneli HMI, wydajn  ich obróbk  przy pomocy niezawodnych komputerów 

przemys owych oraz realizacj  z o onych operacji na wielu elementach wizualizowanych w systemach 

SCADA.

Stabilna pozycja rynku SCADA/HMI oraz komputerów przemysłowych
Wojciech Pawe czyk, Astor



otoczeniu operatora. Dzięki niskiemu natężeniu emito-

wanego dźwięku (hałas na poziomie np. 35 dB) pracu-

jący komputer nie powoduje zmęczenia operatora. 

Jest wiele obszarów zastosowania komputerów 

przemysłowych. Ankietowani użytkownicy wymienili 

w pierwszej kolejności: kontrolę procesów i automa-

tykę (92%), systemy pomiarowe oraz wspomaganie 

operatora (42%), a także zastępstwo klasycznego PC 

(31%). Odpowiedzi dostawców są bardzo zbieżne. Oni 

również uznali za najistotniejsze: kontrolę procesów 

i automatykę (90%), wspomaganie operatora (63%), 

systemy pomiarowe (47%) oraz logistykę (21%).

Inne wymienione przez ankietowanych obszary 

częstego użycia komputerów przemysłowych to: sys-

temy POS/POI, urządzenia militarne, systemy komu-

nikacyjne i sieciowe, zastosowania medyczne, urządze-

nia wideo, rozrywka i gry.

Natomiast za najbardziej popularne na rynku pol-

skim marki komputerów przemysłowych zostały 

uznane: Siemens (42%), Advantech i Schneider Elec-

tric (23%) oraz Pro-Face (15%). W dalszej kolejności 

pojawiły się także: HP, B&R, Beckhoff Automation, 

Kontron, Axiomtek, Dell, Moxa, IEI Technology.

Rynek komputerów pod lupą
– Od około dwóch lat obserwuję wzrost liczby dostaw-

ców rozwiązań przemysłowych opartych na kompu-

terach PC – mówi Kamil Grzeszczak z firmy Elmark 

Automatyka. – Jeszcze nie tak dawno na polskim 

rynku było trzech dużych graczy – Advantech, Kontron 

oraz iEi Technology. Mimo bardzo zbliżonej oferty firmy 

te przez wiele lat działały na polskim rynku bez więk-

szych konfliktów. Dziś sytuacja ulega zmianie. Nadal 

wspomniane firmy są liderami, lecz jak grzyby po desz-

czu na naszym rynku wyrastają nowi dystrybuto-

rzy, czasami naprawdę egzotycznych marek. Sytuacja 

ta jest o tyle ciekawa, że za sprzedaż komputerów do 

zastosowań profesjonalnych zabierają się firmy, które 

wcześniej z tego typu konstrukcjami w zasadzie nie 

miały do czynienia. Prowadzą one bardzo agresywną 

politykę cenową, starając się ceną nadrobić braki 

w jakości i wsparciu technicznym.

Kamil Grzeszczak dostrzega także widoczną od 

około roku pewną pozytywną tendencję na naszym 

rynku. Z jego obserwacji wynika, że pośrednicy, 

klienci końcowi i użytkownicy powoli przekonują się, 

że w dłuższej perspektywie warto jest dopłacić za 

sprzęt klasy przemysłowej, aby w przyszłości zaosz-

czędzić sobie niepotrzebnych nerwów i wydatków. – 

Sytuacja ta jest szczególnie widoczna na rynku digital 

signage. Do niedawna wśród integratorów panowało 

przekonanie, że nie ma sensu kupować drogiego kom-

putera przemysłowego, skoro taniej wyjdzie zakup jed-

nostki klasy Home & Office. Czas jednak zweryfikował 

ten pogląd, bo okazało się, że nieodpowiednio dobrany 

komputer ulega częstym awariom. Natomiast już pro-

sty rachunek ekonomiczny pokazuje, że 1­2 wyjazdy 

serwisowe do oddalonej lokalizacji, np. na drugi koniec 
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Z roku na rok sukcesywnie wzrasta zapotrzebowanie na panele HMI. Jest to 

wzrost na poziomie 13 15% rocznie. Najwi ksze grono odbiorców w dalszym 

ci gu stanowi  klienci z bran y automatyki przemys owej. Jej rozwój bezpo rednio 

przek ada si  na ci g y wzrost zapotrzebowania na panele dotykowe. 

W dzisiejszych czasach trudno sobie wyobrazi  nowoczesn  maszyn  czy 

lini  technologiczn  bez HMI. Poniewa  panele pozwalaj  na kontrol , wizuali-

zacj , a tak e wprowadzanie danych, zakres ich stosowania znacznie wykracza 

poza przemys . Grup  klientów zainteresowanych technologi  HMI s  tak e firmy zwi zane z bran  

automatyki budynków, systemami kontroli dost pu, wodoci gami czy procesem wytwarzania energii 

elektrycznej.

Zauwa alnym trendem jest wypieranie technologii monochromatycznej przez panele dotykowe.

Najwi kszym zainteresowaniem ciesz  si  HMI wyposa one w matryce o przek tnej 4,3 7". Jest 

to optymalna wielko , która w zupe no ci wystarcza do zastosowa  przemys owych. Bran e auto-

matyzacji budynków, wizualizacji procesów czy kontroli dost pu zainteresowane s  panelami nieco 

wi kszymi – 10 12,1". 

Przy wyborze odpowiedniego panelu HMI klienci zwracaj  uwag  przede wszystkim na stosunek 

ceny do jako ci, mo liwo ci techniczne, kompatybilno  z innymi urz dzeniami, g ównie sterownikami 

PLC. Wa n  rol  dla klientów odgrywa tak e wsparcie techniczne oferowane przez dystrybutora. 

Ciągły wzrost zainteresowania panelami HMI
Wojciech migiel, specjalista ds. automatyki, WObit



Polski, wiążą się nie tylko z dużymi kosztami, ale 

dodatkowo narażają operatora na straty związane 

z przestojami w wyświetlaniu materiału multi-

medialnego. W skrajnych przypadkach operator 

może nawet stracić kolejne zamówienia.

Warto dodać, że zgodnie z odpowiedziami 

uzyskanymi od ankietowanych dostawców głów-

nymi odbiorcami komputerów przemysłowych 

są: integratorzy systemów (68%), producenci 

OEM (21%), klienci końcowi (zakłady przemy-

słowe) oraz inne firmy niezwiązane z przemysłem 

(5%).

Czego oczekują klienci?
Decydując się na zakup komputera przemysło-

wego, klienci zwracają uwagę na wiele czynni-

ków. Według ankietowanych użytkowników naj-

ważniejszymi kryteriami branymi wówczas pod 

uwagę są: niezawodność (77%), cena (62%), 

marka producenta (54%), długa gwarancja 

(38%), długoterminowa dostępność oraz inter-

fejsy zewnętrzne (35%). Dostawcy biorący udział 

w ankiecie za najistotniejsze kryterium uznali 

przede wszystkim cenę (84%). Oprócz tego ich 

zdaniem wpływ na decyzję zakupową mają także: 

niezawodność (68%), długoterminowa dostęp-

ność (42%) oraz interfejsy zewnętrzne (37%). 

W dalszej kolejności zostały wymienione: szczel-

ność i odporność, niski pobór mocy, moc obli-

czeniowa, możliwość rozbudowy, a także pamięć 

operacyjna.  

Marcin Obarzanek, starszy inżynier sprze-

daży z firmy CSI Computer Systems for Indu-

stry, zauważa zwiększone zapotrzebowanie 

na systemy oddawane „pod klucz”. – Coraz 

częściej klient końcowy przerzuca kwestie inte-

gracji na dostawcę, jednak czasami zdarza się, 

że klienci końcowi mają wewnętrzne działy IT, 

które same są w stanie wykonywać większość 

prac integracyjnych. Niewątpliwie ważnym ele-

mentem jest obsługa posprzedażna: szybka reak-

cja i obsługa serwisowa, obsługa gwarancyjna 

i pogwarancyjna oraz doradztwo na każdym eta-

pie współpracy.

Zdaniem Kamila Grzeszczaka z firmy Elmark 

Automatyka klienci coraz częściej poszukują 

dostawcy z szeroką ofertą komponentów auto-

matyki. Takie podejście szczególnie dobrze 

sprawdza się w przypadku integracji nowego 

projektu. Na tym etapie zawsze występują 
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W czasach recesji firmy maj  uzasadnione obawy zwi zane z nowymi inwesty-

cjami; skupiaj  si  na optymalizacji zu ycia energii czy wzro cie wydajno ci 

produkcji. Najwi kszy udzia  w kosztach ka dego projektu automatyki stanowi 

wynagrodzenie za prac  in yniersk . Dla przeci tnego projektu mo e to by  

ponad 60% ca kowitych wydatków. Klienci z coraz wi ksz  wiadomo ci  wybie-

raj  innowacyjne rozwi zania oparte na najnowocze niejszej technologii, które 

pomagaj  ograniczy  czas i wysi ek w o ony w stworzenie aplikacji, a tym samym 

pomóc osi gn  szybki zwrot z inwestycji (ROI).

Niew tpliwie rynek systemów SCADA w Polsce jest wci  bardzo ch onny. Systemy SCADA, kiedy  

kojarzone g ównie z zak adami produkcyjnymi i przemys em, dzi  coraz cz ciej nadzoruj  równie  

systemy inteligentnych budynków, lotnisk, prac  elektrowni s onecznych, czy te  pomagaj  monitoro-

wa  zu ycie energii elektrycznej. 

Do zalet systemów SCADA nale y zaliczy  ich skalowalno  i modu owo . Wymagania stawiane 

przed oprogramowaniem SCADA dla ka dego z projektów s  inne, dlatego wa ne jest, aby klient mia  

mo liwo  wyboru tych komponentów, które potrzebuje. 

Polski rynek systemów SCADA – wciąż bardzo chłonny
Marek Falkowski, product manager, Elmark Automatyka

Źródło: Control Engineering Polska, listopad 2012

Wykres 4. Ocena obecnej sytuacji polskiego rynku
komputerów przemysłowych

dobra: 74%

zła: 21%

bardzo dobra: 5%



różnego rodzaju problemy związane zarówno 

z sprzętem, jak i oprogramowaniem. – Cza-

sami zdarza się, że gdy aplikacja nie działa jak 

potrzeba, trudno jednoznacznie stwierdzić, co jest 

tego przyczyną. W takiej sytuacji często dochodzi 

do wzajemnego obarczania się winą za wynikłą 

sytuację przez dostawcę sprzętu i dostawcę opro-

gramowania. Niestety przy takim stanie rzeczy to 

integrator jest w sytuacji patowej. Jeżeli dystrybu-

tor dostarcza sprzęt, np. komputer przemysłowy 

oraz oprogramowanie, np. SCADA/HMI, powi-

nien mieć odpowiednie zaplecze techniczne, by 

udzielić pełnego wsparcia. Decydując się na taki 

zakup, klienci otrzymują zatem gwarancję oraz 

wsparcie techniczne na cały zestaw u jednego 

dostawcy.

Ponadto Kamil Grzeszczak zauważa również, 

że coraz większym zainteresowaniem cieszą się 

przemysłowe komputery panelowe z ekranem 

dotykowym o przekątnej 19" i więcej. Nie zmie-

nia to jednak faktu, że najczęściej sprzedawa-

nym komputerem panelowym jest model z ekra-

nem 12" lub 15". Co ciekawe, coraz rzadziej 

klienci wymagają ekranu o proporcjach ekranu 

4:3. Jest to spowodowane zmianą, jaka nastą-

piła na rynku komercyjnym, z którego zniknęły 

telewizory, monitory oraz laptopy wyposażone 

w ekran o proporcjach 4:3, a zostały zastąpione 

przez wyświetlacze panoramiczne o proporcjach 

ekranu 16:9 lub 16:10. – Mimo że świat zmie-

rza w kierunku miniaturyzacji, na rynku kompu-

terów przemysłowych niezmiennie popularne są 

komputery w obudowach dedykowanych do szaf 

RACK 19". Komputery te charakteryzują się dużą 

elastycznością, łatwością obsługi, bardzo dużymi 

możliwościami rozbudowy oraz wysoką nieza-

wodnością – wyjaśnia Kamil Grzeszczak. 

Dobra passa na rynku komputerów 
przemysłowych
W ocenie ankietowanych dostawców obecna 

sytuacja na polskim rynku komputerów prze-

mysłowych jest dobra (74%) lub bardzo dobra 

(5%). Jest to spowodowane ogólnym zwiększe-

niem się popytu na te urządzenia. Jednak wzrost 

ten, choć zauważalny, zdaniem tej grupy dostaw-

ców nie jest aż tak dynamiczny, jak chociażby 

w roku poprzednim. Niektórzy dostawcy pod-

kreślają, że najczęściej sprzedają się komputery 

z niskiej półki cenowej. Część dostawców (21%) 

postrzega obecną sytuację jako złą, obarczając 

winą za ten stan m.in. pogłoski o kryzysie, które 

z pewnością nie przyczyniają się do zwiększenia 

puli zamówień.

Jednak, jak pokazują wyniki ankiety, w ciągu 

2012 roku, w porównaniu z rokiem poprzednim, 

wzrosła ilość sprzedanych komputerów przemy-

słowych. Twierdzi tak 63% dostawców. Z kolei 

26% deklaruje, że sprzedaż jest taka sama, 

a 11% uważa, że zmalała. 

Rokowania na przyszłość
W opinii 68% dostawców przewidywana sprze-

daż komputerów przemysłowych w ciągu najbliż-

szych miesięcy/lat niewątpliwie się zwiększy. Na 

tę sytuację będą miały wpływ m.in. takie czyn-

niki, jak: docenienie niezawodności komputerów 

przemysłowych vs. PC; sukcesywny spadek cen, 

gdy tylko skończy się wrzawa medialna o kryzy-

sie, czy też coraz bogatsza oferta produktowa. 
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Panele operatorskie HMI s  obecnie standardowym wyposa eniem ka dej maszyny produkcyjnej. 

Z jednej strony to du e udogodnienie dla operatorów maszyn, serwisu, osób odpowiedzialnych 

za utrzymanie maszyn we w a ciwym stanie technicznym, z drugiej strony to wizytówka producenta 

maszyn.

Producenci maszyn zdecydowanie odchodz  od sterowania maszyn  za pomoc  przycisków, wie-

lopozycyjnych prze czników, pokr te  regulacyjnych na rzecz coraz wi kszych dotykowych paneli 

HMI lub aplikacji z wykorzystaniem oprogramowania wizualizacyjnego SCADA. Znacz cy producenci 

maszyn decyduj  si  na rozwi zania z graficznymi panelami HMI, gdzie w atwy sposób mo na stwo-

rzy  interfejs sterowania maszyn . Graficzna posta  uniezale nia interfejs od opisów w j zyku u yt-

kownika maszyny, a niezb dne opisy mog  by  tworzone w wielu j zykach, z wykorzystaniem czcionki, 

znaków charakterystycznych dla ka dego z j zyków.

Mo liwo  kreowania dodatkowych, automatycznie pojawiaj cych si  ekranów z opisami, instruk-

cjami, wizualizacj  usuni cia usterki w maszynie znacznie skraca czas przestojów maszyn, daje mo -

liwo  usuni cia usterki bezpo rednio przez operatorów. Funkcje, takie jak lista alarmów, historia 

alarmów pozwalaj  na analiz  pracy maszyn przez s u by utrzymania ruchu.

Coraz większa popularność paneli HMI oraz systemów SCADA
Micha  Osiecki, product engineer Automation & Drives, Omron Electronics

raport



Pewien odsetek dostawców (21%) 

twierdzi, że sprzedaż pozostanie na tym 

samym poziomie, gdyż w dalszym ciągu 

komputery przemysłowe są za dro-

gie dla przeciętnego klienta. 11% son-

dowanych jest zdania, że ze względu 

na cięcia budżetowe i coraz częstsze 

zastępowanie komputerów innymi roz-

wiązaniami (np. HMI) jest duże praw-

dopodobieństwo, że ich sprzedaż ule-

gnie zmniejszeniu. 

Przyjrzyjmy się teraz planom zakupo-

wym naszych ankietowanych użytkow-

ników na najbliższe miesiące/lata. Więk-

szość z nich (62%) nie planuje wpro-

wadzania większych zmian co do liczby 

nowych komputerów przemysłowych. 

Wytłumaczeniem tej decyzji są: stała 

liczba zleceń, brak nowych inwesty-

cji lub środków potrzebnych na ten cel, 

wystarczająca moc obliczeniowa i nieza-

wodność wcześniej nabytych kompute-

rów, przeniesienie aktywności z kompu-

terów przemysłowych na standardowe 

komputery, konkurencyjność innych 

rozwiązań (np. SCADA). 

Nad zwiększeniem zakupów zasta-

nawia się 20% ankietowanych, pla-

nujących wdrożenie nowych projek-

tów w swoich zakładach, natomiast 

18% deklaruje, że w najbliższej przy-

szłości ograniczy liczbę kupowanych 

komputerów.

CE
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Dzi kujemy wszystkim firmom i ekspertom za pomoc 

w opracowaniu raportu oraz Czytelnikom Control 

Engineering Polska, którzy wzi li udzia  w ankiecie.
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W zastosowaniach takich jak kontrola pracy maszyny czy 

nadzór procesu technologicznego przy u yciu terminala 

HMI wykorzystanie oprogramowania typu SCADA wydaje si  

by  cz sto najszybszym, a co za tym idzie – najbardziej sku-

tecznym podej ciem. Nieco inaczej przedstawia si  sytuacja, 

gdy przygotowujemy rozwi zanie oparte na HMI, które b dzie 

przeznaczone do zastosowania w pojazdach – specjalnych, 

ratowniczych, szynowych itp. 

W tym przypadku terminal HMI stanowi „punkt centralny” do obs ugi wielu 

systemów pok adowych instalowanych w poje dzie, co powoduje konieczno  

realizacji komunikacji za pomoc  wielu ró nych interfejsów, nierzadko wykorzy-

stuj c specyficzne dla danych poddostawców protoko y komunikacyjne. Terminal 

pe ni szeroki zakres funkcji – zaczynaj c od diagnostyki pok adowej, a ko cz c na 

„podgl dzie” monitoringu wideo. 

W obliczu takich wymaga  nieodzowne staje si  zaprojektowanie oprogra-

mowania „szytego na miar ”, które spe ni specyficzne wymagania konkretnego 

klienta. Wykorzystanie gotowych narz dzi szybko mo e si  okaza  niewystar-

czaj ce, gdy  nie daje dostatecznej kontroli nad niskopoziomowymi funkcjami 

aplikacji. 

Wa nym elementem procesu wdra ania w ycie takich projektów jest wspó -

praca wykonawcy ze zleceniodawc  oraz ko cowym u ytkownikiem. Od tej 

wspó pracy w du ej mierze zale y efekt ko cowy. Istotne jest równie  zachowa-

nie w a ciwych proporcji pomi dzy czasem wykonania projektu, elastyczno ci  

wykonawcy, a finaln  cen  rozwi zania.

HMI w pojazdach specjalnych...
Jaros aw Oleszko, LLJ Software & Electronics

Nowa seria sterowników zintegro-

wanych z wy wietlaczem Power 

Panel 500 wyposa ona jest w procesor 

Intel Atom Z510, Z520 lub Z530 i ma 

wydajno , która pierwotnie by a do 

osi gni cia tylko przez komputery prze-

mys owe. Procesory Intel Atom zapew-

niaj  niski pobór mocy i wysok  wydaj-

no . Power Panel 500 mo e mie  do 

2 GB pami ci operacyjnej. Dost pna 

jest szeroka gama wy wietlaczy od 5,7" 

VGA do 15" XGA z technologi  dotyko-

w  i przyciskami funkcyjnymi.

Z cze Gigabit Ethernet zapewnia 

szybk  komunikacj  z sieci  firmow . 

Jest mo liwo  rozszerzenia o dodatko-

wy port Gigabit Ethernet. Power Panel 

500 mo e by  wyposa ony w POWER-

LINK, CAN, Profibus DP i inne. Urz -

dzenie stanowi po czenie pomi dzy 

systemami operacyjnymi czasu rzeczy-

wistego a standardowymi systemami 

operacyjnymi, takimi jak Windows 

CE, Windows XP czy Windows 7. Jest 

równie  mo liwo  korzystania jedno-

cze nie z systemu Windows i systemu 

operacyjnego czasu rzeczywistego. 

Seria Power Panel 500 ma niewiel-

k  g boko , dzi ki temu mo na je 

stosowa  w szafach o ograniczonych 

przestrzeniach. Dost pne s  te  modele 

w specjalnym wykonaniu higienicznym 

czy z czytnikiem RFID.

www.br-automation.com

Nowa seria sterowników 
B&R Power Panel 500

B&R Automation


